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@ Navod k obsluze (prexiad originaniho névodu k obsluze)

@l Pred uvedenim do provozu si pozorné prectéte ndvod
k obsluze a uschovejte jej pro dalSi pouZiti.

Leister WELDPLAST S1
Ruéni svarovaci extrudér

Pouziti

e Extruzni svarovani nasledujicich materiald:
PP/ PE-HD / PVC-U / PVC-C / PVDF

e DalSi materialy na vyzadani

Varovani

Ohrozeni Zivota pfi otevirdni pristroje, protoZze mohou byt odkryty komponenty a pripojky
pod napétim. Pfed otevienim pfistroje vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

Nebezpeci pozaru a exploze pfi neodborném pouziti ruéniho extrudéru (napf.
prehrati materidlu) predevs$im v blizkosti hoflavych materiald a vybusnych plyn(.

Nebezpeci popaleni! Nedotykejte se holych kovovych dili a vytlacované hmoty v
horkém stavu. Pfistroj nechte zchladnout. Proud horkého vzduchu a vytlacovanou
hmotu nesméfujte na osoby a zvifata.

Pristroj pfipojte k zasuvce s ochrannym vodi¢em. Kazdé preruSeni ochranného
vodiCe v pfistroji a mimo pfistroj je nebezpecné!
Pouzivejte pouze prodluzovaci kabel s ochrannym vodi¢em!

b B>

Pozor

Jmenovité napéti uvedené na pfistroji musi souhlasit se sitovym napétim.
Pfi vypadku proudu je tfeba vypnout hlavni vypina¢ a pohon (uvolnit aretaci).

Pfi pouZiti pfistroje na stavenistich je pro ochranu osob bezpodmine¢né nutné
pouZzivat proudovy chranic FI.

NebezpeCi osInéni! Vyhnéte se pfimému ocnimu kontaktu se svételnym paprskem LED.
Pristroj se musi provozovat pod dohledem.

Teplo se mlize rozsitit i k hoflavym materiallim, které se nenachazi v dohledné vzdélenosti.
Pfistroj smi byt pouZivan vyhradné vySkolenymi odborniky nebo pod jejich dohledem.
Détem je poufziti pfistroje zcela zakazano.

Chraiite pfistroj pfed vihkosti a mokrem.
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Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Svycarsko potvrzuje, Ze tento

vyrobek v provedeni nami uvedeném na trh spliiuje pozadavky ndsledujicich smérnic EU.

Smérnice: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
Harmonizované normy:  EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiowi, 20102014 Ry NKQ Z/ @,[hﬂ\/u) G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM

Likvidace odpadu

hid

Elektrické pfistroje, pfisluSenstvi a obaly odevzdejte k recyklaci odpovidajici ochrané Zivotniho
prostredi. Jen pro staty EU: Nevyhazuijte elektrické pristroje do domavniho odpadu! Podle evropské
smérnice 2002/96 o starych elektrickych a elektronickych pristrojich a jejiho zaclenéni do narodniho
prava se musf jiz nepouzivané elektrické pristroje oddélené shromazdovat a odevzdavat k recyklaci
odpovidajici ochrané Zivotniho prostredi.

Technické udaje

Napéti V~ 100 120 230
Pfikon w 1500 1800 1600
Frekvence Hz 50/60 50/60 50/60
Teplota vzduchu °C max. 360

Teplota plastifikace °C max. 260

Vytlak (@ 3 mm) kg/h HD-PE 0.2—-0.5; PP 0.2-0.5

Vytlak (0 4 mm) kg/h HD-PE 0.3—-0.8; PP 0.3—0.75
Svarovaci drat mm 03/04

Uroveri emisi Lpa (dB) 76 (K=3dB)

WymiaryDx Sx W mm 435 x 264 x 91 (prdmérné hodnoty pfi 50 Hz)
Hmotnost kg 4.7 (bez sitového kabelu)

Znadka konformity C€E C€E C€E
Bezpe&nostni znacka ®
Tfida ochrany | D D D

Technické zmény vyhrazeny



Popis pfistroje

11

1 Hlavni vypinag

2 Vypina¢ pohonu

3 Potenciometr

4 Aretace pohonu

5 Displej

6 Rukojet pro druhou ruku
7 Plastové topeni

8 Svarovaci botka

9 Predehfivaci tryska

10 Ochrannd trubka

11 Zavadé¢ svarovaciho drétu
12 Hlavni rukojet

I
ersic N

& 1004
230
260

ELa# 3%

13 Sitovy pfivodni kabel

14 Topné téleso - ochranna trubka
15 Dmychadlo (bezkartaCoveé)

16 Vedeni horkého vzduchu

17 Extruzni tryska

18 Svéraci Sroub svarovaci botky

19 Svéraci Sroub predehfivaci trysky
20 Svéraci spona

31 Osvétleni LED

32 Odkladaci ep

33 Svéraci Sroub vedeni horkého vzduchu

Ovladaci jednotka

21 Tlacitko «<Nahoru»

22 Tlacitko «Dold»

23 Tlacitko ohfevu «Zap/vyp»
24 Tlacitko «<Minus»

25 Tlacitko «Potvrdit»

26 Tlacitko «Plus»

Displej

27 Ukazatel funkei

28 Pracovni ukazatel

29 Ukazatel stavu «Oblast 1»
30 Ukazatel stavu «Oblast 2»



Popis ovladaci jednotky

Rezim klavesnice

Aktualni vybér na pracovnim
ukazateli

Aktudlni vybér na ukazateli
funkci

Nahoru (21)

EIg)

),

Zména polozky v rdmci pracovniho

Pfechod z ukazatele funkci na

Dolil (22) ukazatele pracovni ukazatel

Prechod ze svarovaciho rezimu
na ochlazovani

® Ohfev ., Prechod z ochlazovani do

w Zap / vyp (23) Zadna funkee svafovaciho rezimu

Prechod z tvodniho zobrazeni do
svafovaciho rezimu

m:;nsu?z(sz)“) Nastaveni poZadované hodnoty Zména polozky v ramci ukazatele

(kratce stisknéte)

v krocich po 5°C, resp. 5 %

funkef

Minus (24)
Plus (26)
(stisknéte a drZte)

Nastaveni poZadované hodnoty
v krocich po 10°C, resp. 10 %

Zména polozky v ramci ukazatele
funkci

Nastavena hodnota se pfimo pre-

Potvrdit (25) vezme a vybér preskoci pfimo zpét | Provede se zvolena funkce
do ukazatele funkci
Popis displeje
Ukazatel stavu «Oblast 1» (29)
PE-HD Aktudlné vybrany profil. U nazvh profilll s vice nez 6 znaky se zobrazi nejprve prvnich 6 znaki a
potom zbyvajici znaky.
1m16s | Doba zbyvajici do uvolnéni pohonu (1 min. /16 s)

Ukazatel stavu «Oblast 2» (30)

Pohon uvolnén

(ﬂ

Pohon neuvolnén

A

Existuje aktudini vystrazné hlaSeni (uhlikové kartace / pohon)

4

Blokovani tlacitek (objevi se pouze pfi aktivnim blokovani tlagitek)

i

Ohfev vzduchu a plastifikované hmoty je zapnuty




Ukazatel funkci a pracovni ukazatel

¢ Na ukazateli funkci a pracovnim ukazateli je aktudini
vybér vzdy definovan oznaCenym zndzornénym po-
lem nebo symbolem.

e Na pracovnim ukazateli se vzdy zobrazuji skutecné
hodnoty, kdy? je vSak néktera polozka vybrana, ob-
jevi se pozadovand hodnota.

o Je-li aktivovana moznost «Show Set Values» (Zob-
razit nastavené hodnoty), zobrazi se skuteCnd a
pozadovand hodnota (malymi znaky).

Ukazatel funkci (27)

Vlybér volnych a preddefinovanych
profilil

Nastaveni

Zpét na pracovni ukazatel (pfimé
opusSténi menu)

Zapnuti/vypnuti LED.
Tato funkce je k dispozici pouze tehdy,
kdyz byla aktivovana dioda LED.

N 2

1N

O uroveni zpét

Navrat k vychozim nastavenim nebo
vynulovani poCitadla hodin

Pracovni ukazatel (28)

PoZadovana hodnota:
ytlaované mnozstvi - pohon [%]

PoZadovand hodnota:
Teplota plastifikované hmoty [°C / °F]

Pozadovana hodnota:
Teplota vzduchu [°C / °F]

Pozadovana hodnota:
Mnozstvi vzduchu [%]

EREER

Informacni okno

* 200°C

T 230

Sipka smérem nahoru a indikétor
pribéhu ukazuji, Ze pozadované hod-
noty (znacka na indikatoru prlib&hu)
jeSté nebylo dosazeno (pfilis studeny
pristroj). Blikajici hodnota je skutecna
hodnota. Hodnota vedle indikétoru
priibéhu je nastavend pozadovana
hodnota.

s 250°C

) 230

Sipka smérem dold a indikator préibshu
ukazuji, ze pozadované hodnoty (znac-
ka na indikatoru priibéhu) jesté nebylo
dosazeno (pfili§ horky pfistroj). Blikajict
hodnota je skutena hodnota. Hodnota
vedle indikatoru pribéhu je nastavend
pozadovana hodnota.

@ 250 °C

Je-li aktivovana moznost «Show Set
Values» (Zobrazit nastavené hodnoty),
zobrazuje se skutecnd teplota (velkymi
Cislicemi) a pozadovana teplota (malymi
Cislicemi).

Ochlazovani

Servisni menu (je k dispozici pouze po
zadani hesla)

UloZit

Smazat vybranou polozku

Editovat vybranou polozku

Pistroj v pohotovostnim rezimu
(standby). Pristroj pfejde po odpocitani
pocitadla do rezimu «Gool down
mode» (Ochlazovani)

< C®

Pfistroj vykazuje chybu. Navic se
zobrazi kod chyby (pfistroj jiz neni
pfipraveny k provozu). Kontaktujte
autorizované servisni stfedisko

’
N

N
/

Vzduch topného télesa je zavadny

Zahdjit ochlazovani

HEE N EE

Teplota pristroje je prilis vysoka.

Nechte pfistroj ochladit.




Prehled pracovniho ukazatele

Zobrazeni pfi rozbéhu
Zobrazeni pfi rozbéhu s urgi- | Exrudr

i leister.carn

, , , Weldplast S1
tou verzi softwaru vykonové

jednotky. IIEI:EHI!I

Leister Technologies AG
Switzerland

Software Release 1.08

Zobrazeni pfi rozbéhu -
svarovani

Zobrazeni béhem ohfivani

prec Ny, M

100 «
& 230

& 225°C

) 260

B

Cool down mode
(Ochlazovani)

V tomto rezimu je ohfev
vypnuty a pfistroj se
nachdzi ve stavu ochla-
zovani. Je-li pfi zapnuti v 260°C
pristroje teplota predehfi- E]

ersIc S

23

Cool down mode

vaciho vzduchu vétsi nez
100 °C, pfejde pfistroj automaticky do rezimu
«Cool down mode» (Ochlazovani). Proces se
ukon€i, kdy? je teplota pfedehfivaciho vzduchu
2 min. pod 100 °C.

Jestlize se ma ohrev opét zapnout, musi se stis-
knout tlacitko (23) «0Ohiev zap/vyp» nebo
tladitko (25) 9] «Potvrdit» .

Select Profile

(Vybér profilu)

Vyberte vami definovany
nebo firmou Leister pfedem
zadany profil. Vybér profilu je
podrobné popsan v kapitole
«Select Profile» (Vybér profilu)
na strané 13.

ersic 8
Select Profile
BASIC
PE-HD
PP
PvUE-U
[

Maintenance servicing
(Udrzba)

Je-li dosazen interval tdrzby
pro hnaci motor, po zobra-
zeni pfi rozbéhu se objevi
«Maintenance Servicing»
(Udrzba). Pomoci tlagitka —m

ersIc S

¥

Maintenance
Servicing

(25) (B3] «Potvrdit» je
mozné pracovat dal. Pristroj
musf byt nutné dopraven do servisniho stfediska.

Setup (Nastaveni)

V zékladnim nastaveni se
dostanete pfes menu «Se-
tup» (Nastaveni) do uloZeni
profilu a do funkce standby.
Zvolite-li «<Advanced Mode»
(RozSifené moznosti), mate
k dispozici riizné dal$i moz-
nosti nastaveni.

ersic 8

Selup

Save Profile H

Standby 3

|10

Advanced Mode

Bz 3§
Setup

Save Profile 4
»

Standby
AdvancedMode (1 Il
Show Duty Info

3
Show General Info 4
e —

L

Uvodni zobrazeni -

V (vodnim zobrazeni se

objevuji vSechny poZadované

100 -
hodnoty. Ohfev jeSté neni

&) 230
zapnuty, je v8ak jiz mozné

nastavit véechny pozadované @ 260-c
hodnoty. B

Save profile (Definovani

volnych profil()

Ukladani volnych profildl je

podrobné popsano v kapi-

tole «Definovani profild» na
strané 15/ 16.

ersic 8
Save Profile

My Profile

user-defined

BEmSEl




Prehled pracovniho ukazatele

Standby

(Pohotovostni rezim)
Jestlize je aktivovan po-
hotovostni rezim (standby)
a béhem doby definované

v «Standby Interval» neni
stisknuto Zadné tlacitko na
ovladaci jednotce ani vypinaé
pohonu (2), prejde pristroj
automaticky do zobrazeni
standby. Pokud béhem
dalSich 180 s neni stisknuto
tladitko (25)
«Potvrdit», spusti se
automaticky ochlazovaci
rezim.

BASIC &
Standby
Enable Standby {0

Standby Interval 40 min

Sl

erctc £ A

O

Standby
178s

&

Machine Setup
(Nastaveni stroje)

Nastaveni stroje jsou

podrobné popsana v kapitole
«Nastaveni stroje».

Bz 3§
Machine Setup

L iperis
LED Mode on
LCD Contrast 1]
LCD Backlight 90 %

Key Backlight 50 %

Duty Info
(Zakladni informace)

Hours Drive: aktudlni doba
chodu pohonu (vynulovatelnd).
Hours Blower: aktudini doba
chodu dmychadla.

Hours Machine: aktualni doba
chodu stroje.

ersic 3

Duty Info

Hours Drive 94 h

Hours Blower 128 h

Hours Machine 148k

Sl

Application Mode
(Aplikacni rezim)

Je-li aktivovan rezim
«Application Mode», zobrazuji
se na pracovnim ukazateli
podrobné Udaje ke skute¢né
teploté plastifikované hmoty a
wytizeni horkovzduSného dmy-
chadla a ohfevu plastifikované
hmoty.

ersic 8
Selup
=
Show General Info >
Show Warnings »
Machine Setup »

Application Mode (I il

IO

L

Show Set Yalues
>

= Plast: 80 % 222 °C
Heat: 40% 197 °C
I Amb.: 25°C
Mains: 50 Hz

General Info

(VSeobecné informace)
Firmware HMI: verze softwaru
jednotky displeje (komunikacni
modul).

Firmware Machine: revize
softwaru vykonové jednotky.

Production Info: Udaje k datu
vyroby.

Brsic 3
General Info

Firmware HMIL

Firmware Machine w017

Production Year 2013
Production Month 1
Production Day 1
-

Sl

Je-i aktivovana moznost
«Show Set Values» (Zobrazit
nastavené hodnoty), zobrazuje
se skute¢na teplota (velkymi
Cislicemi) a poZadovana
teplota (malymi Cislicemi).

Bz 3§
Setup

Show Warnings »
Machine Setup »

10|
[ 10|

L

Application Mode
Show Set Yalues

Reset to defaults

Warnings

(Vystrazna hlaseni)
Existuje-li néjaké vystrazné
hlaSeni, je to na ukazateli
stavu signalizovano symbolem
A. V- menu «Warnings»
(Vystrazna hlaseni) najdete

vystraznému hlaseni.

e 8
WWarnings

No Warning

El

Reset to defaults (Navrat
k nastavenim z vyroby)

Jestlize zvolite menu «Reset
to defaults» (Navrat k nasta-
venim z vyroby) a potvrdi-
te vybérem funkce ,
vymazou se vechny profily
specifické pro zakaznika.
Nastaveni, kterd byla
zmenéna pfes menu Setup
(Nastaveni), se vrati na
nastaveni z vyroby.

Bz 3§
Setup

=
Show Warnings 3

Machine Setup »
Show Set values [l 0)

Application Mode

[




Priivodce menu

wi.leister.con

Extruder
Weldplast 51

1 >
1 L
Leister Technologies AG
Swiitzerland
Softuare Release 1,08
—»

ersic 3%

Cool down mode
¥ 260°C

&

ersic 3%

Maintenance
Servicing

Save Profile Standby
Enable Standby
User-defined standby Interval 40 min

[

[

K dispozici pouze v rezimu

«Advanced Mode» (RozSifené moznosti)

Duty Info General Info
Hours
Hours Blower 1z8h Firmware Machine  vi.17
Hours Machine 148h Production Year 2013
Production Month 1
production Day 1
>

Sl

|EF|S[I: R

Select Profile

Standby 3

AdvancedMode [0

L

eeec ¥, eeec ¥, ‘
Warnings Machine Setup
No Warning
LED Mode R
LCD Contrast o
LCD Backlight 90 %
Key Backlight 50 %
El Sl
sec sec
Setup Setup
SAhow General Info » SAhow Warnings »
Show Warnings 3 Machine Setup 3
Machine Setup » Application Mode -j]

Application Made

Show Set Yalues
>

Show Set Yalues

Reset to defaults

erctc ¥y eeec ¥,
Setup
1 00 % Save Profile »
Standby 3
&) 230
- o Show Duty Info 3
_2%5 Zg Evhl]w General Info »

srstc 39
Setup
=
Show Warnings »
Machine Setup 3

Application Mode [ 0
Show Set values [0

L

o




Pracovni prostiedi / bezpecnost
Pfed uvedenim do provozu zkontrolujte, jestli nedo$lo k elektrickému nebo mechanickému
poskozeni pfivodniho sitovy kabel (13) nebo zastréky.

Ruéni svafovaci extrudér se nesmi pouzivat v prostredi, kde hrozi nebezpeci vybuchu nebo v
blizkosti hoflavych materialli. Pfi praci dbejte na bezpecnost. Sitovy kabel a svafovaci drat musi
byt volné pohyblivé a nesmi uzivatele ani tfeti osoby ohrozovat pfi praci.

Ruéni svarfovaci extrudér postavte na zaruvzdorny podklad! Horké kovové dily a proud horkého
vzduchu musi mit dostatec¢ny odstup od podkladu a zdi.

Pracovni misto

Pro uvedeni do provozu a odloZeni Pli preruSeni svafovacich praci se musi vypnout pohon pomoci spinace/
rucniho svarovaciho extrudéru vypinace pohonu (2).

nabizi firma Leister odkladaci Rucni svarovaci extrudér s prislu$né nastavenou a pevné utazenou rukojeti
stojan (6) postavte podle obrazku na stabilni, Zaruvzdornou podlozku nebo na

odkladaci stojan (32).

Rukojet pro druhou ruku

Nastaveni rukojeti pro druhou ruky DemontaZ / montaz rukojeti pro druhou ruku
ﬂ Svéraci spona (20)
adh T Rukojet pro
, | druhou ruku (6)
Uzaver
F OtoCenim rukojeti pro druhou L
ruku (6) proti sméru Nebezpeci popaleni! Nechte pristroj ochladit
hodinovych rucicek povolte i L
upnuti. Demontaz rukojeti pro druhou ruku
Py Nastavte rukojet pro druhou Otocenim rukojeti pro druhou ruku (6) proti sméru hodinovych
ruku (6) do pozadované rucicek povolte upnuti.
pracovni polohy. ZatlaCenim na rukojet pro druhou ruku (6) a na svéraci sponu (20)
By Otocenim rukojeti pro se otevie uzaveér (viz Sipky). Sejméte rukojet pro druhou ruku (6)
druhou ruku (6) ve sméru se svéraci sponou (20).
hodinovych ruci¢ek utahnéte Montaz rukojeti pro druhou ruku probiha v opaéném poradi.

opét upnuti.



Prodluzovaci kabely

PFi pouZiti prodluZovacich kabelil dbejte na minimaini priifez: . o
Délka Minimalni prufez
ProdluZovaci vedeni musi byt schvéleno a odpovidajicim [m] (pfii 100 — 230V~) [mm2]
zplisobem oznageno pro pouZiti na daném misté (napf. venku).
Pfi pouZiti agregatu jako zdroje energie plati pro jeho jmenovity
vykon: 2 ¥ jmenovity vykon ruéniho extrudéru. 20-50 4.0

do 19 2.5

Spusténi pfistroje

Podle potfeby namontujte odpovidajici svarovaci botku (8), odpovidajici pfedehfivaci trysku (9) a vedeni
horkého vzduchu (16) (vyména pfisluSenstvi viz strana 18).

@ Pfistroj pfipojte ke zdroji jmenovitého napéti. Jmenovité napéti uvedené na pfistroji se musi

shodovat se sitovym napétim.

Zapnéte extrudér hlavnim vypinaéem (1). V zavislosti na teploté predehfivaciho vzduchu se na displeji (5)
objevi zobrazeni pfi rozbéhu nebo ochlazovaci rezim «Cool down mode». Stisknutim tlagitka (23) «Ohrev zap/
vyp» |igl] se spusti ohfev.

Je-li pristroj pfipraveny k provozu, automaticky se zapne osvétleni LED (31) (nastaveni z vyroby).

Pomoci vypinace pohonu (2) Ize spustit pohon.

Svarovani

Zavedte svafovaci drat (0 @ 3 nebo 4 mm) do zavadéce svarovaciho dratu (11).

Svarovaci drat je automaticky vtaZen zavadééem svarovaciho dratu (11). Privadéni dratu musf probihat bez
odporu.

POZOR!
Pristroj provozujte vZdy se svafovacim dratem, ale nikdy nezavadgjte svarovaci drat do obou zavadécil
soucasné.

Pomoci potenciometru (3) je mozné nastavit rychlost vtahovani svafovaciho drétu.

Preruste posuv hmoty vypinaéem pohonu (2).

Namifte pFedehfivaci trysku (9) na svafovaci zénu.

Pohyby sem a tam predehfejte svafovaci zonu.

PriloZte pristroj k pripravené svafovaci zoné a stisknéte opét vypinaé pohonu (2).

Provedte testovaci svafovani podle navodu ke svafovani od vyrobce materidlu a podle narodnich norem nebo
smernic. Provérte testovaci svar.

Podle potfeby upravte nastaveni teploty, vytlaGované mnozstvi a mnozstvi vzduchu (viz kapitola Nastaveni
parametr(i svafovani, strana 12).

Pfi delSim svafovani Ize vypina¢ pohonu (2) udrZovat pomoci aretace pohonu (4) v trvalém provozu.

POZOR!

PVC-U a PVC-C se zpracovavaji v menu pro PVC-U.

Abyste zabranili poskozeni korozi pfi zpracovani PVC-U, PVC,C, ECTFE, PVDF atd., doporuc¢ujeme po ukonceni
svafovani ruéni svafovaci extrudér vyplachnout pomoci HD-PE.

1



Vypnuti pfistroje

¢ Povolte aretaci pohonu (4) a pustte vypina¢ pohonu (2).

¢ (Qdstrarite svarovaci material ve svafovaci botce (8).

e Stisknutim tlacitka (23) «Ohiev zap / vyp» [§i|| a pomoci tlacitka (25) «Potvrdit» se vypne ohfev a pfistroj
prejde do ochlazovaciho rezimu «Cool down mode».

¢ Po ochlazeni se automaticky vypne dmychadlo a na displeji (5) se objevi Uvodni zobrazeni.

¢ Vypnéte hlavni vypinac (1).

Odpojte sitovy privodni kabel od elektrické sitg.

Nastaveni parametru

e Jestlize se musi zménit zadand pozadovana teplota (napf. pozadovana teplota plastifikované hmoty), Ize
odpovidajici pozadovanou hodnotu zvolit stisknutim tlacitek 21/22 «Nahoru» (&) nebo «Dolli» . Dokud se
pozadovana hodnota zobrazuje jako ozna¢end, je mozné ji pomoci tlagitek 24/26 «Plus» nebo «Minus»
zménit. U pristroje WELDPLAST S1 Ize nastavit ¢tyfi poZzadované hodnoty:

VytlaGované mnozstvi (max. vytlak, kdyZ je potenciometr na stupni 5, resp. kdyZ je nastaveny na

100 %).
Teplota plastifikované Teplota vzduchu Mnozstvi  vzdu-
hmoty chu

e Na pracovnim ukazateli se [ emc &, & e Dalsi polozky je mozné e & W

mohou zobrazovat max. tfi | [P P zobrazit stisknutim
polozky. & 100 « tiaditek 21/22 «Nahoru» [{8) % 3:2380
°C

@ 230 °C nebo «Dolli» .
1 220 |

¢ \iytlaGované mnozstvi Ize béhem extrudovani pfestavovat primo pres potenciometr (3) v krocich po 5 %. Rozsah
pfi tom saha od min. 35 % do max. nastaveného vytlacovaného mnozstvi. Aktudiné nastavena hodnota je pfi
tom vzdy viditelna na pracovnim ukazateli. Hodnotu nastavenou na pracovnim ukazateli je tfeba chapat jako
maximalni hodnotu. Potenciometrem (3) Ize ménit nastaveni pouze po tuto nastavenou maximaini hodnotu.
Typicky je proto tato hodnota nastavena na 100 %.

¢ Je-li vytlaGované mnozstvi s minimalnim vytlakem (35 %) pfiliS velké, musi se prejit na svafovaci drat o tloustce
3 mm.

e Je-li vytlaCované mnoZstvi s maximalnim vytlakem (100 %) pfili§ malé, musi se prejit na svafovaci drat
o tloustce 4 mm.

12



Select Profile (Vybér profilu)

¢ Vybér preddefinovaného nebo volného profilu
e Pristroj WELDPLAST S1 disponuje Sesti pfeddefinovanymi profily Leister a az deseti volné definovatelnymi

profily:

, Pozadovana teplota | Pozadovana teplota T
N . . Max. vytlak e . Mnozstvi vzduchu

Svarovaci profily (%] plastifikované hmoty vzduchu (%]

° [°C/ °F] [°C/ °F] °
1 BASIC nastavitelné nastavitelné nastavitelné nastavitelné
2 PE-HD 100 230 260 100
3 PP 100 240 260 100
4 PVC-U 100 200 300 100
5 PVDF 100 250 320 100
6-16 | VoIné profily| nastavitelné nastavitelné nastavitelné nastavitelné

[ ]
e \lybérem symbolu na ukazateli funkci (27) se dostanete do menu «Select Profile» (Vybér profilu). Pomoci
tlacitek 21/ 22 «Nahoru» [[&)| a «Dol» @ miiZete zvolit jeden z téchto Sesti preddefinovanych profild (1 — 6)
nebo néktery volny profil specificky pro zakaznika (7 — 16).

e Jsou-li pozadované hodnoty (profily 2 — 16) za provozu zménény, neulozi se v profilu!

e Jestlize je stroj vypnut / zapnut, zobrazi se vzdy znovu hodnoty definované v profilu.

e Chceteli pfi opétovném zapnuti stroje pouzit naposledy nastavené hodnoty, musite zvolit profil BASIC (1).
e Aktualné vybrany profil Ize vidét vlevo na ukazateli stavu «Oblast 1» (29).

PE-HD I()I ] ] ] ]

Sledovani parametrii svarovani

e Stéle je sledovana aktudini teplota plastifikované hmoty a vzduchu. Jestlize se skute¢nd hodnota odchyluje od
prislusné pozadované hodnoty, zobrazuje se to na pracovnim ukazateli (28) («Show Set Values» (Zobrazit
nastavené hodnoty) neni aktivovano).

wse G W e 3, W p—
100 » 100 »
& 230c— 25 |4 230 3 250:c

& 225°C

T 260

B

e Skute€na hodnota teploty
vzduchu je pfili$ nizka. Ohfev
je signalizovan blikanim (Sipka
nahoru a indikdtor prlibéhu).

) 220
BETEE

¢ Skute¢nd hodnota odpovida
pozadované hodnotg.

] 240
B

e Skute€na hodnota teploty plasti-
fikované hmoty je pfili§ vysoka.
Ochlazovani je signalizovano
blikanim (Sipka dol(i a indikéator
priibéhu).
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Uvolnéni pohonu

* Pro uvolnéni pohonu existuji Ctyfi rizné cekaci doby (viz tabulka). Zaviseji na skutecné teploté plastifikované
hmoty a na nastavené poZzadované teploté plastifikované hmoty. Pfedehfivaci vzduch nema na uvolnéni pohonu

Zadny vliv.

Z6na uvolnéni zacne, jakmile je skute¢nd teplota plastifikované hmoty vétsi nez poZadovand teplota — 20 K.

PfisluSny symbol na ukazateli stavu:

\"
NN Pohon neni uvolnén
\\)

(‘) Pohon je uvolnén

Skutecna teplota plastifikované hmoty pfi zapnuti ohfevu
nebo prestaveni pozadované teploty plastifikované hmoty

Pozadovana teplota
plastifikované

Doba uvolnéni
po dosazeni zony

hmoty uvolnéni
Pozadovana teplota plastifikované hmoty — 5K . Pohon je pfimo
< skute¢né teplota plastifikované hmoty uvolnén
Pozadovand teplota plastifikované hmoty — 20K
< skute€né teplota plastifikované hmoty — 30s
< pozadovana teplota plastifikované hmoty — 5K
Pozadovana teplota plastifikované hmoty — 20K
> skute¢na teplota plastifikované hmoty > 190°C 2min. 30s
(pod zonou uvolnéni)
Pozadovana teplota plastifikované hmoty — 20K
> skute¢né teplota plastifikované hmoty < 195°C 3min. 30s

(pod zénou uvolnéni)

Pokud pristroj WELDPLAST S1 nemize skutecnou teplotu plastifikované hmoty udrZet pfi uvolnéném pohonu
v zOné uvolnéni déle nez 10 s, pohon se opét zablokuje. Jakmile pfistroj opét dosahne zony uvolnéni, pohon je

po dobé definované v tabulce zase uvolnén.

Blokovani tlacitek

Soucasnym stisknutim tlaéitek 21 / 22 «Nahoru» a «Doll» na dobu minimainé dvou sekund se

aktivuje, resp. deaktivuje blokovani tlacitek.

Pieruseni sitového napajeni

Stav pohonu pred preruSenim
sitového napajeni

Doba preruseni
sitového napajeni

Stav pfistroje WELDPLAST S1 po pferuseni
sitového napajeni

Pohon uvolnén, pracovni ukazatel

Pristroj se rozbéhne bez ochrany proti

It <5s opétovnému rozbéhu a prejde pfimo do
svarovant stavu pred preruSenim sitového napajeni
Pohon uvolnén (pfedehfivaci 555 Pistroj pfejde pfimo do ochlazovaciho rezimu
vzduch >100 °C) «Cool down mode»
Pohon uvolnén (pfedehfivaci > 5s Pristroj se spusti a na displeji (5) se objevi Gvodni

vzduch <100 °C)

zobrazeni.




Zadavani nazvi nebo hesel

e Pres rezim klavesnice je mozné definovat nazvy nebo zadavat hesla s maximaing 12 znaky.

Rezim klavesnice Vybér znaki Vybér symbolli

Nahoru (21) Coae o
Dolii (22) Vertikalni vybér znaku
mhnsu(sz(gf) Horizontalni vybér znakil Vybér symbolli

- Potvrdit (25) Potvrzeni vybraného znaku Potvrzeni vybraného symbolu

ercic L3 W

B

@R EEEEEE
BECSEFEH
1 o o
00 . o

Iy =

I

Pfepinani mezi velkymi a malymi pismeny

Posun pozice kurzoru v nazvu

VloZeni mezery

Vymazani jednotlivého znaku (znak nalevo od kurzoru)

B8] 3EE

Vlybranim tohoto symbolu se prejde na ukazatel funkei

L]

Definovani profilti

e \V menu «Save Profile» (Ulozit profil) je mozné uloZit nastaveni pozadovanych hodnot pro max. vytlaované
mnozstvi, teplotu plastifikované hmoty, teplotu vzduchu a mnozstvi vzduchu pod vami zvolenym ndzvem (viz
kapitola «Zadavani nazv(i nebo hesel»).

e Vytvoreni nového profilu:

—Na pracovnim ukazateli (28) nastavte poZadované hodnoty pomoci tlacitek 24/26 «Plus» nebo
«Minus» .

— Na ukazateli funkci (27) vyberte tlacitkem 26 «Plus» menu Nastavem’ﬁ.

—V menu «Setup» (Nastaveni) zvolte tlacitkem 26 «Plus» «Save Profile» (UlozIt profil).

— Vyberte profil «User-defined» (Definovany uZivatelem) a potvrdte ho tlagitkem (25) .

— Na ukazateli funkci (27) zvolte symbol «Editovat vybranou poloZku» a potvrdte ho pomocf tlaéitka (25)
M

— Zadejte pozadovany nazev profilu (viz kapitola Zadévani nazvil nebo hesel), potom pomoci tlacitka 26 «Plus»
2volte symbol a potvrdte ho tlagitkem (25) [i&).

— Na ukazateli funkei (27) potvrdte zvoleny symbol «UloZit» pomoci tlagitka (25) . Profil byl ispésné
uloZen a vybran.

ersic 3 e (3 B o O3 W erac O W e W
— Save Profile Save Profile N A N e
‘Q‘ 1 00 B | My profite My Profile

[

230-c

@ 260- MEZOZE0
c N [ =

B B OB bie W BSia 0 S
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Definovani profilti

¢ Editovani stavajiciho profilu (vyjma profily Leister):

—Na pracovnim ukazateli (28) nastavte pozadované hodnoty pomoci tlaGitek 24/26 «Plus» nebo
«Minus» .

— Na ukazateli funkci (27) vyberte tlaéitkem 26 «Plus» menu Nastaveni .

—V menu «Setup» (Nastaveni) zvolte tlacitkem 26 «Plus» «Save Profile» (Ulozit profil).

— Vyberte profil, ktery chcete editovat, a potvrdte ho tlac¢itkem (25) .

— Na ukazateli funkei (27) zvolte symbol «Editovat vybranou polozku» a potvrdte ho pomoci tlagitka (25)
@

— Zadejte poZadovany ndzev profilu (viz kapitola Zadavani nazvil nebo hesel), potom pomoci tlacitka 26 «Plus»
zvolte symbol a potvrdte ho tlagitkem (25) [l

— Na ukazateli funkei (27) potvrdte zvoleny symbol «UloZit» E] pomoci tlagitka (25) . Profil byl Gspésné
uloZen a vybran.

sretc 39 eeec O3 M ‘ erctc £y W

Save Profile Save Profile
‘@‘ 100 - T |-
@ 230 . User-defined User-defined
C

] 260
CEGEEENWEFEES

Nastaveni stroje
| Brsic 3 |
Machine Selup Menu Funkce
ekt Unt Select Unit (Vybér| Nastaveni pouzivané jednotky:
LED Mode on jednotky) — metricka / imperiaini
LCD Contrast 0 ..
LCD Backlight an %, Rezim LED:
Key Backlight 0% — ON*: Osvétleni LED Ize zapnout jen tehdy, kdyZ je pohon
@@ uvolnén. Jakmile je pohon uvolnén, objevi se na ukazateli

LED Mod funkei (27) symbol LED 8§, pes ktery je mozné osvétleni LED

Re“'mOLISD podle pfani zapinat / vypinat. Rezim LED se nezméni.

(Re ) — ON: Osvétleni LED je stéle zapnuté. Na ukazateli funkei (27) se
zobrazuje symbol LED B8, pfes ktery je mozné osvétleni LED
podle pfani zapinat / vypinat. Rezim LED se nezméni.

— OFF: Osvétleni LED je stale vypnuté.

LCD Contrast .

(Kontrast LCD) Nastaveni kontrastu LCD

LCD Backlight
(Podsviceni LCD)

Key Backlight
(Podsviceni Nastaveni podsviceni klavesnice
klavesnice)

Nastaveni podsviceni displeje




Vystrazna a chybova hlaseni

vyvolat pfes ukazatel funkci (27) v menu Nastaveni pod «Show Warnings» (Zobrazit vystrazna hlaSeni).
o Jestlize se vyskytne chyba, pristroj vypne vSechna topeni a nedojde jiz k uvolnéni pohonu.

A , Kaod .
Druh hlaSeni | Zobrazeni chyby Popis chyby
sretc {3 WA
Warnings
Check brive frushes Vystrazny symbol A na ukazateli stavu (30). Je tfeba
v __ | vyménit uhliky pohonu. Po prvnim zobrazeni vystrazného
Vystraha e . Y
symbolu Ize pohon provozovat jesté 5 h. Poté se objevi
chybové hlaSeni «Error No.0400» a pohon jiz neni uvolnén.
sretc 39
A 0001 Nadmeérna teplota pristroje.
Error No.0001 Nechte pfistroj ochladit.
Chyba
y sretc 39
I\ V4
N
Error No.0020 0020 | Topné téleso pro vzduch je vadné.
0004 | Chyba hardwaru.
srstc 8 0008 | Termoclanek pro vzduch je vadny.
|
Esz?;ktujte 9 0010 | Termoclanek pro plast je vadny.
s::vrv(ijs.nli Etror No.0004 0040 | Topné téleso pro plast je vadné.
S re IS 0 Contact your service center - |
Leister N 0100 | Dmychadlo je vadné.
0200 | Chyba komunikace.
0400 | Uhliky pohonu nebo nadmeérna teplota pohonu.
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Vymeéna pfisluSenstvi

o Pracujte pouze v rukavicich odolnych vii¢i vysokym
1
A & Nebezpeti popelent teplotam.

Vyména svarovaci botky

Demontaz

— Pristroj zahraty na provozni teplotu vypnéte a odpojte od elektrickeé sité.

— Sejméte svarovaci botku (8) z extruzni trysky (17) povolenim svéracich Sroubd (18).

— Extruzni trysku (17) pfi kazdé vyméné svarovaci botky ocistéte od
zbytk{ svafovaciho materidlu a zajistéte, aby byla pevné pfisroubo-
vana.

Montaz

— Svarovaci botku (8) prizplisobenou typu svaru nasurite na
extruzni trysku (17) a pfipevnéte ji utaZenim svéracich
$roubi (18).

Vyména vedeni horkého vzduchu

¢ Demontaz 2 '——T—_;
— Povolte svéraci Sroub (33). Vedeni horkého vzduchu (16) Ize sejmout nebo otoCit £ - J .
do pozadovaného sméru svarovani. . o {.,;“_:

— Namontuijte odpovidajici vedeni horkého vzduchu (16) (viz kapitola Smér svarovani).
— Utahnéte svéraci Sroub (33).

Vyména piedehfivaci trysky

e Demontaz
— U pfedehfivaci trysky (9) povolte svéraci Sroub (19) a stahnéte 9 19 16
predehfivaci trysku (9) z vedeni horkého vzduchu (16). 8 ‘ {/
e Montaz /l . T-:‘ =
— Nasurite pfedehrivaci trysku (9) na vedeni horkého vzduchu (16). - = ‘T =
Dbejte na rovnobézné vyrovnani viici svarovaci botce (8). Y S a
— Utéhnéte svéraci Sroub (19).

Smeér svarovani

Pro zvoleny smér svafovani pouZijte vhodné vedeni horkého vzduchu.

(5]

8 T (e
b o 4 .
Q A ; /)
\ ’f‘»{\ L) g
Smér svarovani Vedeni horkého Smér svafovani  Vedeni horkého

vzduchu vzduchu



Prislusenstvi

¢ 7 technickych a bezpe¢nostnich divod( se smi pouzivat vylutné prislusenstvi Leister.
e PrisluSenstvi na adrese www.leister.com

Sortiment svarovacich botek

o Spolecnost Leister Technologies AG nabizi pro vechny bézné tvary svar(l odpovidajici svarovaci botky v riiznych

&> oy

Neupravena Koutovy svar Rohovy svar SvarV

Vedeni horkého vzduchu

i

oV

]

>

Predehfivaci tryska

e Aby pfi velkém vybéru svafovacich botek bylo dosazeno optimalniho pfedehfevu, nabizi spole¢nost Leister
Technologies AG r(izné pfedehfivac trysky.

Predehfivaci trysky
g O a LY
Svafovaci botka gm‘;fn"ar” ggllg %13 i S'eﬂii 332 i dé?k;%g] rjr:]m déflak;ile i
zahnuta
Koutovy svar 5/6 ® (b) °
8/10 . (b) .
a"' 12 ® (b) °
Rohovy svar
[ (b) ]
SvarV 3/4 ° ®(a)
5/6 . ®(a)
8/10 . ®(a)

a) Svarovaci botky podle DVS (= Némecky svaz pro svafovani) analogicky k WELDPLAST S2-PVC.
b) Zahnuta predehfivaci tryska pro optimalni pfedehfev u radialniho svafovani trubek.
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Udrzba

Zkontrolujte pFipadné elektrické a mechanické poskozeni sitového pfivodu (13) a zastrcky
Extruzni trysku (17) pfi kazdé vyméné svarovaci botky oCistéte od zbytki svafovaciho materialu

Servis a opravy

e Opravy smi provadét vyhradné autorizovand servisni stfediska firmy Leister. e 8
Tato servisni stfediska zarucuji 24 hodin denné odborny a spolehlivy servis za
pouZziti originélnich nahradnich dild podle schémat zapojeni a seznam( nahradnich dil(i. ?

e Pokud se na pfistroji WELDPLAST S1 objevi po zapnuti hlaSeni «Maintenance servicing»
(Technicka Udrzba), musi se hnaci motor (kolektor a uhliky) zkontrolovat autorizovanym Mg‘zﬁsi’;?n"gce
servisnim stfediskem firmy Leister a pfipadné vyménit. HiaSeni zmizi automaticky po
10 sekunddach nebo ho Ize pfimo preskocit stisknutim tlaéitka (25) «Potvrdit». E]

Zaruka

Pro tento pristroj plati prava ohledné zaruky nebo odpovédnosti za vady, poskytnuta pfimym odbytovym partne-
rem / prodejcem od data koupg. V pfipadé zaruéniho naroku nebo naroku z odpovédnosti za vady (prokazani
fakturou nebo dodacim listem) jsou vyrobni vady nebo chyby pfi zpracovani odstranény odbytovym partnerem
prostrednictvim dodavky nahradnich dild nebo opravou. Topna télesa jsou vylou¢ena z odpovédnosti za vady nebo
zZaruky.

Dal3i zaruéni naroky nebo naroky z odpovédnosti za vady jsou vylou¢eny v rdmci kogentniho prava.

Skody vzniklé pfirozenym opotfebenim, pretizenim nebo neodbornou manipulaci jsou z odpovédnosti za vady
vylouceny.

U pristrojli, na nichz kupujici proved! Upravy nebo zmény, nelze uplatnit Zadné zaruéni néroky nebo naroky z
odpovédnosti za vady.



Betjeningsvejledning (Oversaettelse af den originale betjeningsvejledning)

@l Laes betjeningsvejledningen omhyggeligt for idrifttagningen, og opbevar den til
senere brug.

Leister WELDPLAST S1
ekstruderingsmaskine til manuel svejsning

Anvendelse

e Ekstruderingssvejsning af felgende materialer:
PP/ PE-HD / PVC-U / PVC-C / PVDF

e Yderligere materialer mulige pa forespgrgsel

Advarsel

BB

Livsfare ved abning af apparatet, da spaendingsfarende komponenter og tilslutninger
frilegges. Traek netstikket ud af stikdsen, for apparatet &bnes.

Brand- og eksplosionsfare ved ukorrekt anvendelse af ekstruderingsmaskinen til manuel
svejsning (f.eks. overophedning af materiale), iseer i n&erheden af braendbare materialer
0g eksplosive gasser.

Fare for forbraendinger! Undlad at bergre blanke metaldele og udgéende materialer,
mens de er meget varme. Lad apparatet kele af. Undlad at rette varmluftstralen og ud-
gaende materialer mod personer eller dyr.

Tilslut apparatet til en stikdase med beskyttelsesledning. Enhver afbrydelse af beskyt-
telsesledningen pé apparatets inder- eller yderside er farlig!
Anvend kun forlaengerkabler med beskyttelsesledning!

Forsigtig

P ©@ &

Den nominelle spanding, som er angivet p& apparatet, skal stemme overens med
netspandingen.

Hvis netspaendingen afbrydes, skal der slukkes for hovedafbryderen og motoren (l&se-
mekanismen skal Igsnes).

Fl-afbryder er et krav ved anvendelse af apparatet pa byggepladser af hensyn til person-
sikkerheden.

Bleendingsfare! Direkte gjenkontakt med LED-lysstrélen skal undgés.

Apparatet skal veere under opsyn, mens det er i funktion. Varmen kan né frem til braend-
bare materialer, der befinder sig udenfor synsvidde.

Apparatet mé kun anvendes af uddannede fagfolk eller under opsyn af disse. Det er
strengt forbudt for bgrn at anvende apparatet.

Apparatet skal opbevares tort og beskyttet mod fugt.
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Overensstemmelse

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz bekrafter hermed, at dette
produkt, i den udfgrelse, hvori vi har bragt det pa markedet, opfylder kravene i falgende EU-direktiver.
Direktiver: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
harmoniserede standarder: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2,

EN 61000-3-2, EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 15-01-2014 ?WM" Lot Ngg Z/ Cv[W 0% &
ogichef (CTO)

Bruno von Wyl, Tekn Andreas Kathriner, General Manager (GM)

Bortskaffelse

ikke elektrisk veerktej ud med husholdningsaffaldet! Ifalge det europzeiske direktiv 2002/96 om affald
af elektrisk og elektronisk udstyr og dets omsaetning til national lov skal elektrisk veerktgj, som ikke
leengere er brugbart, adskilles og genbruges miljgbevidst.

E Elektriske veerktgjer, tilbehgr og emballage skal genbruges miljgbevidst. Kun for EU-lande: Smid

Tekniske data

Spending V~ 100 120 230
Ydelse w 1500 1800 1600
Frekvens Hz 50/60 50/60 50/60
Lufttemperatur °C maks. 360

Plastificeringstemperatur °C maks. 260

Produktion (@ 3 mm) ka/t HD-PE 0,2-0,5; PP 0,2-0,5
Produktion (@ 4 mm) kg/t HD-PE 0,3-0,8; PP 0,3-0,75
Svejsetrad mm 03/04

Emissionsniveau Lpa (dB) 76 (K= 3 dB)

MalLx Bx H mm 435 x 264 x 91 (uden svejsesko)
Vgt kg 4,7 (uden nettilslutningsledning)
Overensstemmelsesmzrke CE CE C€
Afmarkning ®
Beskyttelsesklasse | D D D

Ret til tekniske a@ndringer forbeholdes



Beskrivelse af apparatet

11

1 Hovedafbryder

2 Teend-/slukknap for motor
3 Potentiometer

4 Lasemekanisme for motor
5 Display

6 Handgreb

7 Kappeopvarmning

8 Svejsesko

9 Forvarmedyse

10 Beskyttelsesrar

11 Svejsetradindfering

12 Apparatets greb

I
ersic N

& 100«

230
260

ELa# 3%

13 Nettilslutningsledning

14 Varmeelement - beskyttelsesrar
15 Blaeser (bgrstelps)

16 Varmluftsrar

17 Ekstruderingsdyse

18 Speandeskrue svejsesko

19 Speandeskrue forvarmedyse
20 Léaseklemme

31 LED-belysning

32 Stgttebolt

33 Spandeskrue varmluftsrgr

Betjeningsenhed

21 Tasten «QOp»

22 Tasten «Ned»

23 Tasten opvarmning «Til/fra»
24 Tasten «Minus»

25 Tasten «Bekraeft»

26 Tasten «Plus»

Display

27 Funktionsskaermbillede

28 Driftsskaermbillede

29 Statusskaermbillede «Omrade 1»
30 Statusskeermbillede «Omrade 2»

23
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Beskrivelse af betjeningsenhed

Tastaturmodus

Aktuelt valg pa
driftsskaermbilledet

Aktuelt valg pa
funktionsskaermbilledet

@ @ Op (21) /Endring af positionen pé driftss-
Ned (22) keermbilledet

Skift fra funktions- til driftsskeerm-
billedet

Skift fra svejsemodus
til afkelingsproces

O Opvarmning ) Skift fra afkelingsproces til
0 Til/fra (23) Ingen funktion svejsemodus
Skift fra startskaermbillede til
svejsemodus
Minus (24) Indstilling af den gnskede . . o
Pl v stk
(tryk kort tid) 5%-trin.
Minus (24) Indstilling af den gnskede veerdi i ) i, .
Plus (26) 10°C- eller Zndring af positionen pa

(tryk og hold nede) | 10%-trin.

funktionsskaermbilledet

FREEER

Den indstillede veerdi overtages
Bekraeft (25) direkte, og valget gar direkte tilbage
til funktionsskaermbilledet

Den valgte funktion  udfgres

Displaybeskrivelse

Statusskaermbillede «Omrade 1» (29)

PE-HD

Aktuelt valgt profil. | tilfeelde af profilnavne med mere end 6 tegn vises de forste 6 tegn farst og

derefter de gvrige tegn.

1m16s

Tilbageveerende tid til motoren frigives (1 min./16 sek.)

Statusskarmbillede «Omréade 2» (30)

(ﬂ

Motor frigivet

Motor ikke frigivet

A

Advarsel til stede (kulbgrster/motor)

4

Tastlés (vises kun ved aktiv tastlds)

i

Luft- og plastificeringsopvarmning er tilkoblet




Funktions- og driftsskaermbillede

o P& funktions- og driftsskeermbilledet definerer det
markerede felt eller symbol altid det aktuelle valg.

o P3 driftsskeermbilledet vises den faktiske veerdi al-
tid, undtagen nér der er valgt en position. | dette
tilfeelde vises gnskevaerdien.

e Hvis «Show Set Values» (Vis indstillede veerdier) er
aktiveret, vises den faktiske og den gnskede veerdi
(med smét).

Driftsskaermbillede (28)

(nskeveerdi:
Produktionsmangde motor [%)]

@nskeveerdi:
Plastificeringstemperatur [°C/°F]

Onskeveerdi:
Lufttemperatur [°C/°F]

Onskeveerdi:
Luftmangde [%]

EEEER

Info-vindue

Funktionsskaermbillede (27)

Veelg valgfrie og forindstillede
profiler

Indstillinger

* 200°C

) 230

Pilen opad og statusbjelken viser, at
gnskeverdien (markering i statusbjel-
ken) endnu ikke er naet (for koldt). Det
blinkende felt er den faktiske veerdi.
Veerdien ved siden af statusbjelken er
den indstillede gnskeveerdi.

Tilbage til driftsskeermbilledet
(menuen forlades direkte)

R

Til-/frakobling af LED.
Denne funktion stér kun til radighed,
hvis LED'en er aktiveret.

N 92

]

& 250°C

) 230

Pilen nedad og statusbjeelken viser, at
gnskevardien (markering i statushjeel-
ken) endnu ikke er néet (for varmt). Det
blinkende felt er den faktiske veerdi.
Veerdien ved siden af statusbjeelken er
den indstillede gnskeveerdi.

Et niveau tilbage

Tilbagestilling af
indstillinger eller timeteeller

@ 250 °c

Hvis «Show Set Values» (Vis indstil-
lede veerdier) er aktiveret, vises den
faktiske temperatur (med stort) og
gnsketemperaturen (med smat).

Servicemenu
(kun tilgeengelig med indtastning af
adgangskode)

Afkelingsproces

Lagring

Apparat i standby-modus. Nar tiden pa
teelleren udlgber, starter apparatet
«Cool down modus» (Afkglingsmodus)

Slet den valgte position

< Gl%

Der er en fejl i apparatet. Der vises
desuden en fejlkode (apparatet kan
ikke leengere anvendes). Kontakt et
autoriseret servicecenter

Bearbejd den valgte position

’
N

\
s

Varmeelementluft defekt

Start afkelingsproces

HEEE N EE

Apparatets temperatur for hgj

Lad apparatet kole af.

25
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Oversigt over driftsskaermbilledet

Startskaermbillede

Skeermbillede ved start med
kraftenhedens
softwareudgivelse.

i leister.carn

Extruder

Weldplast S1

[CEiSTER|

Leister Technologies AG
Switzerland

Software Release 1.08

Startskaermbillede
Svejsning

Skaermbillede i lgbet af
opvarmningsforlgb

prec Ny, M

100 «
& 230

& 225°C

) 260

B

Cool down mode
(Afkeling)

| denne modus er
opvarmning sléet fra, og
apparatet befinder sig i
afkglingsmodus. Hvis forop-
varmningslufttemperaturen
ved tilkobling af apparatet

er hgjere end 100 °C, skifter apparatet automatisk

ersIc S

23

Cool down mode
v 260°C

ED

til «Cool down mode» (Afkeling). Proceduren er
afsluttet, nar forvarmelufttemperaturen

ligger under 100°C i 2min.

Hvis opvarmningen skal tilkobles igen, skal der
trykkes pa tasten (23) [F1] «Opvarmning til/

fra» eller

pé tasten (25) [l] «Bekraeft» .

Select Profile

(Valg af profil)

Velg en brugerdefineret profil
eller en profil, der er forind-
stillet af Leister. Valget af
profil er udferligt beskrevet i
kapitlet «Select Profile» (Valg
af profil) pé side 13.

ersic 8
Select Profile
BASIC
PE-HD
PP
PvUE-U
[

Maintenance servicing
(Vedligeholdelsesservice)

Hvis vedligeholdelsesinterva-
llet for startmotoren er ndet,
vises efter startskaermbil-
ledet

meddelelsen «Maintenance
Servicing» (Vedligehol-
delsesservice). Anvend

ersIc S

¥

Maintenance
Servicing

o

tasten (25) «Bekraeft» til at
fortsatte arbejdet. Det er strengt ngdvendigt at
bringe apparatet til et servicecenter.

Setup (Indstilling)

| grundindstillingen

kommer man via menu-
en «Setup» (Indstilling) til
lagring af profiler og
standby-funktion.

Hvis man veelger

«Advanced Mode» (Avan-
ceret modus), stér der flere
yderligere indstillingsmulighe-
der til radighed.

ersic 8

Selup

Save Profile H

Standby 3

|10

Advanced Mode

Bz 3§
Setup

Save Profile 4
»

Standby
AdvancedMode (1 Il
Show Duty Info

3
Show General Info 4
e —

L

Startskermbillede

P4 startskaermbilledet vises
alle gnskeveerdierne.
Opvarmningen er stadig ikke
tilkoblet, men alle gnske-
verdierne kan allerede veere
indstillet.

e &

100 =

& 230

1 260
B

Save profile (Gem profil)
(Definering af valgfri
profiler)

Lagringen af valgfrie profiler
er udferligt beskrevet i
kapitlet

«Definering af profiler»

pé side 15-16.

ersic 8
Save Profile

My Profile

user-defined

BEmSEl




Oversigt over driftsskaermbilledet

Standby (Pause)

Hvis standby-modus er
aktiveret, og hvis der i Igbet
af den tid, der er defineret i
«Standby Interval» (Pau-
seinterval), hverken trykkes
pé nogen tast pa betjenings-
enheden eller pa teend-/
slukknappen for motor (2),
skifter apparatet automatisk
til standby-skaermbilledet.
Hvis der ikke trykkes

Standby
Enable Standby {0

Standby Interval 40 min

Sl

erctc £ A

O

Machine Setup (Indstilling [esc s |
af maskine) Machine Setup

Maskinens indstillinger er

LED Mode on

udfarligt beskrevet i LD Contrast a
kapitlet «<Maskinens indstil- |1 sackiight a0 %
Key Backlight 50 %

linger.

pé tasten (25) s;?gzv
«Bekraft» ide neste 180 | —
sek., starter afkglingsmodus E]
automatisk.

Duty Info (Driftsinfo) [epec 8 |

Hours Drive: Motorens aktu-
elle driftstid (kan tilbagestil-
les).

Hours Blower: Blaserens
aktuelle  driftstid.

Hours Machine: Maskinens
aktuelle driftstid.

Duty Info

Hours Drive 94 h
Hours Blower 1z8h

Hours Machine 148 h

Sl

Application Mode (Applika-
tionsmodus)

Hvis «Application Mode» (Ap-
plikationsmodus) er aktiveret,
findes der pé driftsskaermbil- | |
ledet udferlige oplysninger o
vedrorende den faktiske i
plastificerings--
temperatur og varmluftblee-
serens og plastificerings-
opvarmningens maksimale

Bz 3§
Setup

=
Show General Info

3
Show Warnings »
Machine Setup »

Show Set Yalues
>

belastning.
- Plast (Plast): 80% 222°C
Heat (Varme): 40% 197°C
I Amb. (Omgivende): 25°C
Mains (Netforsyning): 50Hz

General Info (Generelle info)

Firmware HMI (Firmware
HMI): Displayenhedens
softwareversion (kommunika-
tionsmodul).

Firmware Machine (Firmware
maskine): Software-  revision
kraftenhed.

Production Info (Produktions-
info): Angivelser vedrgrende
produktionstidspunktet

ersic 3

General Info

Firmware HML

Firmware Machine w017

Production Year 2013
Production Month 1
Froduction Day 1
-

Sl

Hvis «Show Set Values»
(Vis indstillede veerdier) er
aktiveret, vises den faktiske
temperatur (med stort) og
den gnskede temperatur
(med smat).

ersic 8
Setup

Show Warnings

v -

Machine Setup

application Mode [l 0)
[0

i

Show Set Yalues

Reset to defaults

Warnings (Advarsler)

Hvis der er en alarm, giver
symbolet /1\ pé status-
skeermbilledet

besked derom. | menuen
«Warnings»(Advarsler) findes
der n&rmere oplysninger
vedrgrende den aktuelle
advarsel.

e 8
WWarnings

No Warning

El

Reset to defaults (Tilbage- [ e &
stilling til standardveerdier) |_ Setu

Show Warnings >

Hvis man veelger menuen

Machine Setup »
«Reset to defaults» (Tilbage- | applicationtace @ T
stilling til standardveerdier) 0g |show set values @0
bekrafter ved at vaelge

]
funktionen , -
slettes samtlige kundespe-
cifikke profiler. Indstillinger,
der &ndres via menuen Setup
(Indstilling), stilles

tilbage til fabriksindstillingen.
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Menuguide

wi.leister.con

Extruder
Weldplast 51

1 >
1 L
Leister Technologies AG
Swiitzerland
Softuare Release 1,08
—»

ersic 3%

Cool down mode
¥ 260°C

&

ersic 3%

Maintenance
Servicing

Save Profile Standby
Enable Standby
User-defined standby Interval 40 min

[

[

|EF|S[I: R

Select Profile

Standby 3

Advanced Mode

L3

erctc ¥y eeec ¥,
Setup
1 00 % Save Profile »
Standby 3
&) 230
- o Show Duty Info 3
_2%5 Zg Evhl]w General Info »

L

Stér kun til radighed i «<Advanced Mode»

(Avanceret modus)
eeec ¥, ‘ eeec ¥, ‘
Duty Info General Info

Hours

Hours Blower 1z8h Firmware Machine  vi.17

Hours Machine 148h Production Year 2013
Production Month 1
Production Day 1

Sl

Application Made

Show Set Yalues
>

eeec ¥, eeec ¥, ‘
Warnings Machine Setup
No Warning
LED Mode R
LCD Contrast o
LCD Backlight 90 %
Key Backlight 50 %
El Sl
sec sec
Setup Setup
SAhow General Info » SAhow Warnings »
Show Warnings 3 Machine Setup 3
Machine Setup » Application Mode -j]

Show Set Yalues

Reset to defaults

srstc 39
Setup
=
Show Warnings »
Machine Setup 3
Application Mode [ 0
Show Set values [0

Reset to defaults




Arbejdsomgivelser/Sikkerhed
Far idrifttagning skal nettilslutningsledningen (13) og stikket samt forleengerkablet kontrolleres
for elektriske og mekaniske skader.

Ekstruderingsmaskinen til manuel svejsning ma ikke anvendes i omgivelser, hvor der er brand-
eller eksplosionsfare. Serg for at st sikkert under arbejdet. Nettilslutningen og svejsetraden
skal kunne bevaeges frit og mé ikke forstyrre brugeren eller tredjeparter under arbejdet.

Ekstruderingsmaskinen til manuel svejsning skal stilles pa et brandsikkert underlag! Varme
metaldele og varmluftstralen skal befinde sig pa tilstraekkelig afstand fra underlag og vaegge.

Arbejdsplads

Leister tilbyder en stgtte til appara- Hvis svejsearbejdet afbrydes, skal motoren slukkes med teend-/sluk-

tet til idrifttagning og henstilling af knappen for motor (2).

ekstruderingsmaskinen til manuel Stil ekstruderingsmaskinen til manuel svejsning med korrekt indstillet og

svejsning. fast trukket handgreb (6) ifolge tegningen pa et fast, brandsikkert under-
lag eller en stattebolt (32).

Handgreb

Indstilling af handgreb Afmontering/montering af handgreb

Laseklemme (20)

ad T Handgreb (6)

Lukning

Losn spaerringen ved at dreje
handgrebet (6) mod uret. Fare for forbreendinger! Lad apparatet kole af

Bring handgrebet (6) over til Af ina af ha
E den gnskede arbejdsposition. montering af handgreb

i je ha t.
Tispeend speerringen pa ny Lesn spaerringen ved at dreje handgrebet (6) mod ure

ved at drejehandgrebet (6) Hvis _der trykkes pé héndgrgbet (6) og pa Iések[emmen (20) &bnes
med uret. lukningen (se pil). Fjern handgrebet (6) med laseklemmen (20) .

Monteringen af handgrebet foregar i modsat raekkefalge.

29
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Forlengerkabel

o Var opmarksom pa det minimale tveersnit ved anvendelse af Lengde Minimalt tvaersnit
forleengerkabler: Q m] (ved 100 — 230V~) [mm?]
e Forlengerledningerne skal veere tilladte pa anvendelsesstedet -
(f.eks. udenders) og vasre meerket pa passende vis. Tir19 2,5
* Ved anvendelse af et aggregat til energiforsyning geelder fol- | 20 =50 4,0

gende for dets nominelle ydelse: 2 x den nominelle ydelse for
ekstruderingsmaskinen til manuel svejsning.

Start af apparatet

e Montér efter behov den korrekte svejsesko (8), forvarmedyse (9) ogvarmluftsrgret (16) (udskiftning af
tilbeher side 18).

% Tilslut apparatet til den nominelle spaending. Den nominelle spaending, som er angivet pa
apparatet, skal stemme overens med netspandingen.
e Teend for ekstruderingsmaskinen ved hjelp af hovedafbryderen (1). Alt efter forvarmlufttemperaturen vises
startskaermbilledet eller «Cool down mode» (Afkglingsmodus) pé displayet (5). Nér der trykkes pa tasten (23)
«0pvarmning til/fra» , startes opvarmningsprocessen.

e Hvis apparatet er klart til drift, tendes der automatisk for LED-belysningen (31) (fabriksindstilling).
e Driften kan startes med teend-/slukknappen for motor (2).

Svejseproces

o For svejsetraden (o 3 eller 4 mm) ind i svejsetradindfaringen (11).
o Svejsetraden traekkes automatisk gennem svejsetradindfgringen (11).
Tradtilfarslen skal forega uden modstand.

0BS!
A Apparatet skal altid fungere med svejsetrad, men der mé under ingen
omstandigheder fores svejsetrad ind i begge svejsetradindferinger samtidigt.

* Med potentiometeret (3) kan man indstille svejsetrddens fremfgrselshastighed.

o Afbryd materialetilfrslen med teend-/slukknappen for motor (2).

¢ Ret forvarmedysen (9) mod svejseomrédet.

¢ Forvarm svejseomradet med frem- og tilbagegéende beveegelser.

o Saxt apparatet pa det forberedte svejseomrade, og anvend teend-/slukknappen for motor (2) pa ny.

e Foretag en testsvejsning ifglge svejsevejledningen fra materialeproducenten og de nationale normer eller direk-
tiver. Kontrollér testsvejsningen.

e Tilpas temperaturindstillingen, produktionsmangden og luftmeengden alt efter behov (se kapitlet Indstilling af
svejseparametre, side 12).

o | tilfeelde af leengerevarende svejseprocesser kan taend-/slukknappen for motor (2) ved hjelp af lasemeka-
nismen for motor (4) holdes pé uafbrudt drift.

0BS!

e PVC-U og PVC-C bearbejdes i menuen af PVC-U.

e For at undga korrosionsskader under bearbejdning af PVC-U, PVC-C, ECTFE, PVDF osv. anbefales det at skylle
ekstruderingsmaskinen til manuel svejsning med HD-PE efter afslutning af svejsearbejderne.



Slukning af apparatet

Lasn lasemekanismen for motor (4), og slip taend-/slukknappen for motor (2).
Fjern svejsematerialet i svejseskoen (8).

Néar der trykkes pa tasten (23) «Opvarmning til/fra» |[il] ogtasten (25) «Bekraeft», slas opvarmningen fra,
0g apparatet starter afkglingsprocessen «Cool down mode» (Afkglingsmodus).

Efter afkelingen slas bleeseren automatisk fra, og pa displayet (5) vises startskeermbilledet.

Sluk for hovedafbryderen (1) .

Adskil nettilslutningsledningen fra elnettet.

Indstilling af en parameter

Hvis der opstar behov for at a&ndre en forindstillet veerdi (f.eks. gnsket plasttemperatur), kan den pageeldende
@nskeveerdi valges ved at trykke pa tasterne 21 /22 «0p» (@] eller «Ned» . Sa leenge gnskevaerdien vises
i fremhaevet tilstand, kan den @ndres med tasterne 24/26 «Plus» eller «Minus» [{&]. PA WELDPLAST
S1 kan der indstilles fire gnskeverdier:

Produktionsmaengde (maks. produktion nér potentiometeret star pa trin 5 eller er indstillet til 100%).

Plastificeringstemperatur @ Lufttemperatur ﬂ Luftmaengde

P& driftsskeermbilledet kan der [ e &, & e Man kan nd frem til de gvrige [ G,

hajst vises tre elementer. ‘@‘ 100 - fiT:rr:zrzvfjj 251; zrg;te @ 230-c
W 220

@ 230 °C eller  «Ned» .
1 220 |

Produktionsmaengden kan andres med trin pa 5% under selve ekstruderingen ved hjeelp af potentiomete-
ret (3). | denne forbindelse gar omradet fra min. 35 % til den maks. indstillede produktionsmeengde.

Den aktuelt indstillede veerdi ses hele tiden pa driftsskeermbilledet.

Den vaerdi, der er indstillet pa driftsskeermbilledet, skal forstas som maksimumsveerdien. Med potentiometeret
(3) kan der kun foretages indstillinger op til denne indstillede maksimumsvaerdi. Derfor stilles den typisk pa
100 %.

Hvis produktionsmaengden er for stor med den minimale produktion (35 %), skal svejsetradens tykkelse &ndres
til 3mm.

Hvis produktionsmeengden er for lille med den maksimale produktion (100%), skal svejsetradens tykkelse
&ndres til 4mm
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Select Profile (Valg af profil)

e Valg af en forindstillet eller valgfri profil.
e WELDPLAST S1 har seks forindstillede Leister-profiler og op til ti profiler, som frit kan defineres af brugeren:

Svejseprofil Maks. produktion ﬂr?:gl;:tterr)r::ztrl:’zﬁ- ?:r?ll:)ztr:gjtr- Luftmaengde
[%] °C/°F] °C/ °F] [%]

1 BASIC indstillelig indstillelig indstillelig indstillelig

2 PE-HD 100 230 260 100

3 PP 100 240 260 100

4 PVC-U 100 200 300 100

5 PVDF 100 250 320 100

6-16 | valgfri profil indstillelig indstillelig indstillelig indstillelig

[]
e Hvis man veelger symbolet pé funktionsskarmbilledet (27), kommer man frem til menuen «Select Pro-
file» (Valg af profil). Man kan veelge en af disse seks forindstillede profiler (1 — 6) eller en valgfri, kundespecifik

profil (7 — 16) med tasterne 21/ 22 «Op» [&] og «Ned» [E].

* Hvis pnskeveerdierne (profil 2 — 16) &ndres under driften, gemmes de ikke i profilen!

e Huvis der teendes/slukkes for maskinen, vises de veerdier, der er defineret i profilen, igen.

 Hvis man gnsker, at maskinen skal anvende de sidste, indstillede veerdier, nar der igen teendes for den, skal
man veelge profilen BASIC (1).

e Den aktuelt valgte profil vises til venstre pa statusskaermbilledet «Omrade 1» (29).

PE-HD I()I ] ] ] ]

Overvagning af svejseparametrene

 Den aktuelle plastificerings- og lufttemperatur overvages konstant. Hvis en faktisk veerdi afviger fra den tilsva-
rende gnskeveerdi, vises dette pa driftsskaermbilledet (28) («Show Set Values» (Vis indstillede veerdier) ikke

aktiveret).

srste ¥,

100 «

100 -

ercc {3 W

© 100

28

v 250°c

T 230

& 230
) 220

B

& 230

L 225°C

T 260

B

] 240
B

o Den faktiske veerdi for plastifice-
ringstemperatur for hgj.
Afkelingsprocessen vises
blinkende (pil nedad
0g statusbjelke).

e Den faktiske veerdi for lufttem-
peratur for lav.
Opvarmningsprocessen vises
blinkende (pil opad og statusb-
jeelke).

e Den faktiske veerdi svarer til
gnskeveerdien



Frigivelse af motor

o Til frigivelse af motoren findes der fire forskellige ventetider (se tabellen). De afhanger bade af den faktiske
plastificeringstemperatur og den indstillede, gnskede plastificeringstemperatur. Forvarmeluften pavirker ikke

frigivelsen af motoren pa nogen made.

Frigivelsesomradet begynder, s& snart den faktiske plastificeringstemperatur er hgjere end den gnskede

temperatur — 20K.

Tilhgrende symbol pa statusskaermbilledet:

\"
\ \ Motor er ikke frigivet
N :

(‘) motor frigivet

Faktisk plastificeringstemperatur ved Onsket Frigivelsestid efter
tilkobling af opvarmningen eller @ndring plastificerings- | frigivelsesomradet
af den @nskede plastificeringstemperatur temperatur nas

@nsket plastificeringstemperatur — 5K . Motoren frigives

< Faktisk plastificeringstemperatur direkte
(@nsket plastificeringstemperatur — 20K

< Faktisk plastificeringstemperatur — 30sek.

< @nsket plastificeringstemperatur — 5K

(nsket plastificeringstemperatur — 20K

> Faktisk plastificeringstemperatur >190°C 2min. 30sek
(Under frigivelsesomrédet)

Onsket plastificeringstemperatur — 20K

> Faktisk plastificeringstemperatur < 195°C 3min. 30 sek
(Under frigivelsesomrédet)

Motoren sparres igen, hvis WELDPLAST S1 ikke kan holde den faktiske plastificeringstemperatur i frigivelse-
somradet med frigivet motor i over 10 sek. S& snart apparatet igen har néet frigivelsesomrédet, frigives motoren

igen efter et tidsrum, der er defineret pé tabellen.

Tastlas
e Hvis der trykkes samtidigt pd tasterne 21 /22 «0p» og «Ned» i mindst to sekunder, aktiveres eller
deaktiveres tastlas.
Afbrydelse af netforsyning
Motors tilstand for afbrydelse Afx?rg::g o | WELDPLAST St'stilstand
Afbrydelse af netforsyning n etfgrsvnin q efter afbrydelse af netforsyning
L Apparatet starter uden genstartbeskyttelse og
Motor frigivet : ; .
Driftsskzermbillede svejsning < 5sek ﬁl;fftgrrstyilnrﬁ]lggnnl tilstanden fer afbrydelsen af
Motor frigivet > 5sek Apparatet skifter direkte til
(Forvarmeluft >100°C) «Cool down modus» (Afkglingsmodus)
Motor frigivet > 5sek Apparatet starter, og pa displayet (5) vises
(Forvarmeluft <100 °C) startskaermbilledet.
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Indtastning af navne og adgangskoder

e Tastaturmodus giver mulighed for at definere navne eller indtaste adgangskoder med hgjst 12 tegn.

Tastaturmodus Valg af tegn Valg af symbol

Op (21) )
Ned (22) Vertikalt valg af tegn
Minus (24)
Plus (26) Vandret valg af tegn Valg af symboler

Det valgte tegn Det valgte symbol
Bekraeft (25) bekreftes bekraeftes
ercic L3 W o
N ] Skift mellem store og smé bogstaver

Flyt markgrpositionen i navn

Indsat mellemrum

EEHEE
AEEEEEERNN
e
Y[ Z]
i ol e ey 35 0y

Sletning af et enkelt tegn (tegnet til venstre for markgren)

) 8]t [+

Ved valg af dette symbol skift til
funktionsskeermbillede

Definering af profiler

e | menuen «Save Profile» (Gem profil) kan der lagres indstillinger for de @nskede veerdier for maksimal produkti-
onsmangde, plastificerings- og lufttemperatur samt lufttilfgrsel under et valgfrit navn (se kapitlet «Indtastning
af navne og adgangskoder»).

e Qprettelse af en ny profil:

— P4 driftsskaermbilledet (28) indstilles de gnskede veerdier med tasterne 24/26 «Plus» eller «<Minus»
@

— P& funktionsskermbilledet (27) vaelges med tasten 26 «Plus» menuen Indstillinger ﬁ

— | menuen «Setup» (Indstilling) veelges med tasten 26 «Plus» «Save Profile» (Gem profil).

— Veelg den profil, der skal redigeres, og bekreft med tasten (25) .

— Pa funktionsskaermbilledet (27) veelges symbolet «Bearbejd valgt position», og der bekraftes med
tasten (25) .

— Indtast det gnskede profilnavn (se kapitlet Indtastning af navne eller adgangskoder), veelg derefter med tasten

26 «Plus» |[E3) symbolet [ 4], og bekreeft med tasten (25) (]
— P4 funktionsskarmbilledet (27) bekraftes det valgte symbol «Gem>» med tasten (25) . Profilen
er gemt og valgt korrekt.

ersic 3 e O @ erac O3 W eroc O Wt e Oy @
& 1 00 Save Profile Save Profile
\ | P | My Profile My Profile

i o

& 230 FEHY
[FIEIRIET)

BN AL

1 260
B B OB BOn

M= =]

[
G B




Definering af profiler

¢ Redigering af en eksisterende profil (undtagen Leister-profiler):
— P4 driftsskeermbilledet (28) indstilles de gnskede veerdier med tasterne 24/26 «Plus» eller «<Minus»
@
— P4 funktionsskarmbilledet (27) valges med tasten 26 «Plus» menuen Indstillinger .
— | menuen «Setup» (Indstilling) veelges med tasten 26 «Plus» «Save Profile» (Gem profil).
— Veelg den profil, der skal redigeres, og bekraft med tasten (25) .
— P& funktionsskaermbilledet (27) vaelges symbolet «Bearbejd valgt position», og bekraeft med tasten

(25) [ -

— Indtast det gnskede profilnavn (se kapitlet Indtastning af navne eller adgangskoder), veelg derefter med tasten
26 «Plus» |2 symbolet [], 0g bekreeft med tasten (25) [W].

— P4 funktionsskaermbilledet (27) bekraeftes det valgte symbol «Gem» med tasten (25) . Profilen
er gemt og valgt korrekt.

ersIc S

100
3 230

] 260

e O Mt |

e G, W,

Save Profile

Save Profile

My Profile

User-defined

user-defined

BB @aln

CleN@aln

Maskinindstillinger

ersic 3
Machine Setup

LCD Contrast
LCD Backlight
Key Backlight

Sl

Menu Funktion
Select Unit (Valg af Indstilling af den anvendte enhed:
enhed) - metrisk / imperial
LED-modus:
— ON*: Der kan kun teendes for LED-belysningen; nér
motoren er frigivet. S& snart motoren er frigivet, vises
LED-symbolet pé funktionsskaermbilledet (27) .
Det anvendes til at teende/slukke for LED-belysningen som
LED Mode gnsket. LED-modus &ndres ikke.
— ON: Der er altid teendt for LED-belysningen.
Pa funktionsskarmbilledet (27) vises LED-symbolet
. Det anvendes til at teende/slukke for LED'en som
gnsket. LED-modus &ndres ikke.
— OFF: Der er altid slukket for LED-belysningen.
LCD Contrast

(LCD-kontrast)

Indstilling af LCD-kontrasten

LCD Backlight
(LCD-baggrundsbelys-
ning)

Indstilling af displayets baggrundsbelysning

Key Backlight
(Baggrundsbelysning af
taster)

Indstilling af tastaturets baggrundsbelysning
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Vedligeholdelse og fejilmeddelelser

e Hvis der vises en advarsel, kan brugeren fortsette arbejdet uden begraensninger. Der kan hentes nermere

oplysninger om advarslerne via funktionsskaermbilledet (27) i menuen Indstillinger under «Show War-
nings» (Vis advarsler).

 Hvis der opstar en fejl, slukker apparatet for al opvarmning, og motoren frigives ikke leengere.

Type . Fejl-- . .
meddelelse Skaermbillede kode Beskrivelse af fejl
sretc {3 WA
MS_ Advarselssymbol A pa statusskaermbilledet (30).
heclbrive Drushes Motorens kulberster skal udskiftes.
Advarsel — | Motoren kan blive ved med at kgre 5 timer mere efter forste
visning af advarselssymbolet. Derefter
vises fejimeddelelsen «Error No.0400» (Fejl nr. 0400), og
E]@ motoren frigives ikke lengere.
sretc 39
A 0001 Overtemperatur i apparatet
Error No.0001 Lad apparatet kale af.
Feil
| sretc 39
I\ V4
N
Error No.0020 0020 |Varmeelement for luft defekt.
0004 |Fejlihardware
sestc 3§, 0008 | Termoelement for luft defekt.
Fejl! 9 0010 | Termoelement for plast defekt.
Leisters ser-
vicecenter Error No 0004 0040 | Varmeelement for plast defekt.
skal kontaktes _— 0100 | Bleeser defekt.
0200 | Kommunikationsfejl
0400 | Kulbgrster/motor eller overtemperatur i motor
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Udskiftning af tilbehgr

Fare for forbraendinger! Der méa kun arbejdes med varmebeskyttelseshands-
z j S z "\ 5 ’ ker.

Udskiftning af svejseskoen

e Afmontering
— Sluk for det driftsvarme apparat, og afbryd netforsyningen.

— Fjern svejseskoen (8) ved at lasne speendeskruen (18) fra ekstruderingsdysen (17).

— Rens ekstruderingsdysen (17), hver gang svejseskoene udskif-

tes, og kontrollér, om den er skruet godt fast.

e Montering

— Saet en svejsesko (8), der passer til svejsesgmmen, pé ekstrude-
ringsdysen (17), og fastger den ved at tilspaendespaendeskruer-
ne (18) .

Udskiftning af varmluftsrgret

e Afmontering

— Lasn spaendeskruen (33). Varmluftsroret (16) kan treekkes af eller drejes i
den gnskede svejseretning.

— Montér det tilsvarende varmluftsrar (16) (se kapitlet Svejseretning).

— Tilspaend spandeskruen (33).

N
o vid
16 — @& Tl

Udskiftning af forvarmedysen

e Afmontering

— Ved forvarmedysen (9) lasnes spaendeskruen (19), og forvar-
medysen (9) treekkes af varmluftsraret (16) .

e Montering

— Saet forvarmedysen (9) pa varmluftsrgret (16) .
Serg for parallel placering i forhold til svejseskoen (8).
— Tilspaend spaendeskruen (19).

Svejseretning

e Det rigtige varmluftsrer til den valgte svejseretning.

|
Lo
Svejseretning Varmluftsrer Svejseretning Varmluftsrer

37



Tilbehor

o Af tekniske og sikkerhedsrelevante grunde ma der udelukkende anvendes Leister-tilbehgr.
e Tilbehgr pa www.leister.com

Svejseskosortiment

e |eister Technologies AG tiloyder svejsesko i forskellige storrelser, der passer til alle de sgmformer, der kan

Raemne Keglessm Hjsrnesgm V-sgm

Varmluftsrar

€ /\?« _
» W
Forvarmedyse

e For at sikre, at der med det store udvalg af svejsesko opnés en optimal forvarmning, tilbyder Leister Technolo-
gies AG forskellige forvarmedyser.

Forvarmedyser
|semn31:a’ﬁ]ss§;edde Bredde 21 mm | Bredde 21 mm 2 14mm 2 14mm
. Lengde 26 mm | Leengde 42mm | Leengde 58 mm | Laengde 46 mm
Svejsesko mm vinklet
Keglesgm 5/6 * (b) °
‘iiiiky 8/10 * (b) .
a" 12 ° (b) [
Hjornesgm
° (b) [
V-spm 3/4 ° ®(a)
5/6 o ® (a)
8/10 o ® (a)

a) DVS-svejsesko analog WELDPLAST S2-PVC.
b) Vinklet forvarmedyse til optimal forvarmning ved radiale rgrsvejsninger.



Vedligeholdelse

Kontrollér nettilslutningsledningen (13) og stikket for elektriske og mekaniske skader.
Ekstruderingsdysen (17) skal befris for rester fra svejseprocessen, hver gang svejseskoen skiftes.

Service og reparation

Reparationer m& udelukkende udferes af autoriserede Leister servicecentre. Disse ga-  [oere &8, . |
ranterer i lgbet af 24 timer en professionel og godkendt reparationsservice med originale ‘

reservedele i henhold stremskemaer og reservedelslister.
Hvis der pA WELDPLAST S1 efter tilkobling af apparatet vises «Maintenance servicing»

(Vedligeholdelsesservice), skal drevmotoren (kollektor og kulbgrster ) kontrolleres og Mg‘z:\fi’;?n"“e
eventuelt udskiftes af et Leister servicecenter. Denne visning forsvinder automatisk g
efter 10 sekunder, og den kan springes direkte over ved at trykke pé tasten (25) E]
«Bekraft»,

Garanti

e For dette apparat geelder den garanti, der gives direkte af forhandleren/selgeren, fra og med kagbsdatoen. | tilfael-
de af garantikrav (som bevis kreeves en regning eller falgeseddel) udbedres fabrikations- eller forarbejdningsfejl
af forhandleren, der enten leverer et nyt produkt eller reparerer det nuvaerende. Varmeelementer er ikke omfattet
af garantien.

o Yderligere garantikrav er udelukket indenfor de héarde lovgivningsrammer.

o Skader, som skyldes naturligt slid, overbelastning eller forkert behandling, er udelukket af garantien.

 Der eksisterer ingen garantikrav ved apparater, som er ombygget eller &ndret af kaberen.

39



40

@ Kayttoohje (aikuperiisen kayttoohjeen kiannos)

@l Lue kéyttdohje huolellisesti l&pi ennen laitteen kdyttdonottoa
ja sdilytd mybhempaa tarvetta varten.

Leister WELDPLAST S1
Kasi ekstruuderi

Kayttd

e Seuraavien materiaalien ekstruusiohitsaaminen:
PP / PE-HD / PVC-U / PVC-C / PVDF

¢ Muita materiaaleja pyynnosta

Varoitus

Hengenvaara laitetta avattaessa, koska jannitteiset komponentit ja litdnnét tulevat
esille. Vedéa pistoke pistorasiasta ennen laitteen avaamista.

Kuuman laitteen varomaton kasittely (esim. materiaalin ylikuumeneminen)
aiheuttaa palo- ja rdjadhdysvaaran varsinkin palavien materiaalien ja
rajahdysherkkien kaasujen laheisyydessa.

Palovammojen vaara! Al kosketa kirkkaita metalliosia ja ulos virtaavaa massaa,
kun ne ovat kuumia. Anna laitteen jadhtya. Ald kohdista kuumaa ilmasuihkua henkilGihin
tai el&imiin.

Liit4 laite suojamaadoitettuun pistorasiaan. Suojajohtimen katkokset laitteen sisa- tai
ulkopuolella ovat vaarallisia!
Kéytéa vain suojajohtimellista jatkokaapelia!

b B B>

Huomio

Laitteeseen merkityn nimellisjénnitteen taytyy olla sama kuin verkkojannite.
Sahkokatkoksen sattuessa tdytyy virta katkaista padkytkimesté ja kayttokoneistosta
(lukituksen avaus).

Vikavirtakytkin, kéytettdessa laitetta rakennustyémaalla on ehdottomasti
huolehdittava riittavésta henkilénsuojauksesta

Sokaistumisvaara! Valta suoraa katsekontaktia LED-valonséteeseen.

Laitetta saa kayttda ainoastaan valvonnan alaisena.

Nakokentan ulkopuolella oleviin syttyviin materiaaleihin voi padsta lampoé. Laitetta saavat
kdyttda ainoastaan koulutuksen saaneet alan ammattilaiset tai heidan valvonnassaan
olevat. Laitteen kéyttd on kokonaan kielletty lapsilta

Suojaa laite kosteudelta ja kastumiselta.

P O



Yhdenmukaisuus

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz todistaa, ettd tdma tuote,
meiltd toimittamas-samme kunnossa tayttda seuraavien EY-direktiivien vaatimukset.
Direktiivit: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
Harmonisoidut standardit: EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Keegow, 20102014 Ry l/\\éq Z/ @,[hﬂ\/u) G

Bruno von Wyl, CTO Andreas Kathriner, GM
Héavitys

Vain EU-maita varten: Al heitd sahkotyokaluja talousjatteisiin! Eurooppalaisen vanhoja sahko- ja
elektroniikkalaitteita koskevan direktiivin 2002/96 ja sen kansallisten lakien muunnosten mukaan,
tulee kayttokelvottomat sahkdtyokalut kerdtd erikseen ja toimittaa ympdaristoystavalliseen
uusiokayttoon.

E Séhkotyokalu, lisatarvikkeet ja pakkaukset tulee toimittaa ympéristoystavalliseen uusiokayttoon.

Tekniset tiedot

Jannite V~ 100 120 230
Tehontarve W 1500 1800 1600
Taajuus Hz 50/60 50/60 50/60
liman lampétila °C max. 360

Sulatteen lampdtila °C max. 260

Hitsausteho (0 3 mm)  kg/h HD-PE 0.2—0.5; PP 0.2—-0.5
Hitsausteho (0 4 mm)  kg/h HD-PE 0.3—-0.8; PP 0.3—0.75
Hitsauspuikko mm 03/04

Melutaso Lpa (dB) 76 (K= 3 dB)

MitatP x L x K mm 435 x 264 x 91 (iIman hitsauskenkad)
Paino kg 4.7 (ilman verkkojohtoa)
Yhdenmukaisuus C€ C€ q3
Turvallisuusmerkki ®
Suojausluokka | D D D

Pidatamme oikeuden muutoksii
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Laitteen kuvaus

11

1 Paakytkin

2 Kayttémoottorin paalle/pois-kytkin
3 Potentiometri

4 Kayttomoottorin lukitus
5 Nayttoruutu

6 Késikahva

7 Vaippaldmmitys

8 Hitsauskenka

9 Esildmmityssuutin

10 Suojaputki

11 Hitsauslangan sy6tto
12 Laitekahva

I
ersic N

& 1004
230
260

ELa# 3%

13 Verkkoliitdntajohto

14 Lammityselementti - suojaputki
15 Puhallin (harjaton)

16 Kuumailmaohjaus

17 Ekstruuderisuutin

18 Hitsauskengén Kiristysruuvi

19 Esildmmityssuuttimen kiristysruuvi
20 Kiristyssinkila

31 LED-valot

32 Tukipultti

33 Kuumailmaohjauksen Kiristysruuvi

Kayttoyksikko

21 Painike «Ylos»

22 Painike «Alas»

23 Painike lAammitys «Padlle/Pois»
24 Painike «Miinus»

25 Painike «Vahvista»

26 Painike «Plus»

Néyttoruutu

27 Toimintondyttd

28 Tydnayttd

29 Tilanaytto «Alue 1»
30 Tilanayttd «Alue 2»



Kayttoyksikon kuvaus

Néppaimistotila

Taméanhetkinen valinta

Tamanhetkinen valinta toiminto-

tydnaytossa naytossd
@ @ Yigs (21) Aseman vaihto tynéyton Siirtyminen toimintonéytdsta
Alas (22) sisdpuolella tyonayttdon
Siirtyminen hitsaustilasta
jaéhdytykseen
Lammitys L Siirtyminen jadhdytyksesté
m Ei toimintoa

P4alle/Pois (23)

hitsaustilaan
Siirtyminen alkundytosta
hitsaustilaan

Miinus (24)
Plus (26)
(paina lyhyesti)

Halutun ohjearvon saato askelin 5
°Ctai 5 %.

Aseman vaihto toimintonéyton
sisdpuolella

g EEeE

Miinus (24) Halutun ohjearvon saato askelin 10 | Aseman vaihto toimintondytén
Plus (26) om0 0 o
C Ctai 10 %. sisdpuolella
(paina ja pidd)
Séaédetty arvo hyvaksytadn suoraan
Vahvista (25) kéyttdon ja valinta siirtyy suoraan | Valittu toiminto suoritetaan

takaisin toimintondyttoon

Nayttoruudun kuvaus

Tilandytto «Alue 1» (29)

Tamanhetkinen valittuna oleva profiili. Jos profiilin nimessa on yli 6 merkkid, ensin ndyttoon tulevat
PE-HD L )

ensimméiset 6 merkkid, sen jalkeen muut merkit.
1m16s | Jéljelld oleva aika kayttdmoottorin vapautukseen (1 min./165s.)

Tilandytto «Alue 2» (30)

O

Kayttomoottori on vapautettu

Kayttomoottoria ei ole vapautettu

A

Varoitus on (hiiliharjat/ k&yttdmoottori)

4

Painikelukitus (tulee esiin vain, jos painikelukitus on aktivoitu)

i

lima- ja plastifiointilammitys on kytketty pédlle
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Toiminto- ja tydnayttd

e Toiminto- ja tyGndytdssé senhetkisen valinnan
méaérittelee aina merkittyna esitetty kentté tai
symboli.

e TyOndytossd esitetddn aina tosiarvot, paitsi jos
valittuna on asema, jolloin ndytton tulee ohjearvo.

e Jos «Show Set Values» (ndyta ohjearvot) on akti-
voituna, ndyttoon tulee tosi- ja ohjearvo (pieni).

Tyonaytto (28)

Ohjearvo:
Kéyttomoottorin padstoméaara [%]

Ohjearvo:
Plastifiointildmpdtila [°C/°F]

Ohjearvo:
llmal&mpdtila [°C/°F]

Ohjearvo:
lImaméaara [%)]

Infoikkuna

EEEER

Toimintondytto (27)

Vapaiden ja esimaéritettyjen profiilien
valinta

Nuoli ylospéin ja edistymispalkki osoit-
tavat, etté ohjearvoa (merkinta edis-
& 500 oc | tymispalkissa) ei vield ole saavutettu
) 23 | (liian kylm&). Vilkkuva arvo on tosiarvo.
Edistymispalkin vieressa oleva arvo on
s&édetty ohjearvo.

Saadot

Takaisin tydnayttdon (suora poistumi-
nen jostain valikosta)

LEDin kytkeminen péalle/pois.
Tama toiminto on kéytettavissa vain,
kun LED on aktivoitu.

N 2

1N

Nuoli alaspdin ja edistymispalkki
osoittavat, ett4 ohjearvoa (merkinta

< 250 o | edistymispalkissa) €i vield ole saavu-
s, 23 | tettu (liian kuuma). Vilkkuva arvo on
tosiarvo. Edistymispalkin vieressd oleva
arvo on séadetty ohjearvo.

Yksi taso takaisin

Jos «Show Set Values» (ndyta
@ 250 ¢ | ONjearvot) on aktivoituna, esitetadn

230 tosilampdtila (suuri) ja ohjelampdtila
(pieni).

Tuntilaskurin sdatéjen nollaus

Jadhdytys

Huoltovalikko (pdésy vain syottamalla
salasana)

Tallenna

Laite valmiustilassa. Laite kdynnista
| laskurilukeman loppuunkulumisen
O jalkeen tilan «Gool down modus»
(jadhdytys)

Poista valittu asema

Laitteessa on vika. Lisaksi nayttéon
tulee vikakoodi (laite ei endd ole kéytto-|
valmis). Ota yhteyttd valtuutettuun
huoltopisteeseen.

Muokkaa valittua asemaa

s

Lammityselementti-ilma viallinen

N\
v

Kéynnistd jaéhdytys

HEE N EE

Laiteldmpdtila liian korkea.
Anna laitteen jaahtya.




Tyonayton yleiskuva

Kaynnistysnaytto

Néyttd kdynnistettdessa
tehoyksikon ohjelmistovapau-
tuksella Software Release.

i leister.carn

Extruder

Weldplast S1

[CEiSTER|

Leister Technologies AG
Switzerland

Software Release 1.08

Kéynnistysnéytto Hitsaus
Nayttd lammityksen aikana

prec Ny, M

100 «
& 230

& 225°C

) 260

B

Cool down mode
(jaahdytys)

Téssa tilassa lammitykset *

on kytketty pois paalté ja

laite on jadhdytystilassa. Cool down mode
Jos laitetta padllekytket- v 260°C
téessd esildmmitysiiman E]
lampétila on yli 100 °C,
laite siirtyy automaattisesti tilaan «Cool down
mode» (jadhdytys). Tapahtuma on paattynyt, kun
esilammitysilman 1&mpatila on ollut 2 minuuttia alle
100°C.

Jos lammitykset on tarkoitus kytked uudel-

leen padlle, on painettava painiketta (23)
«Lammitys Padlle/Pois» tai painiketta (25)
«Vahvista» .

ersIc S

Select Profile

(valitse profiili)

Valitse itse maérittelemasi tai
LEISTER-yhtion esimadrit-
telema profiili. Profiilin valinta
on yksityiskohtaisesti kuvattu
luvussa «Select Profile»
(valitse profiili) sivulla 32.

ersic 8
Select Profile
BASIC
PE-HD
PP
PvUE-U
[

Maintenance servicing
(huolto suoritettava)

Kun kéyttomoottorin
huoltovali on saavutettu,
kaynnistysnayton jalkeen
nayttoruutuu ilmestyy
«Maintenance Servicing» —m
(huolto suoritettava).
Painamalla painiketta (25)
«Vahvista» voidaan tydskentelyd jatkaa. Laite
téytyy niin pian kuin mahdollista vieda huoltopis-
teeseen.

ersIc S

¥

Maintenance
Servicing

Setup (Asetukset)

Perusasetuksissa padset
valikon «Setup» (asetukset)
kautta profiilin tallentamiseen
ja valmiustilatoimintoon.
Valitsemalla kohta «Advan-
ced Mode» (laajennettu)
kdytettavissa on erilaisia
muita sdatémahdollisuuksia.

ersic 8

Selup

Save Profile H

Standby 3

|10

Advanced Mode

Bz 3§
Setup

Save Profile 4
»

Standby
AdvancedMode (1 Il
Show Duty Info

3
Show General Info 4
e —

L

Alkunaytto ersie 3

Alkunytéssd esitetaan kaikK 100
ohjearvot. Lammitysta ei vield
&) 230

ole kytketty paalle, mutta
kaikki ohjearvot voidaan jo @ 2 60

°C
B

saataa.

Save profile (tallenna
profiili)

Profiilin valinta on yksityis-
kohtaisesti kuvattu luvussa
«Select Profile» (valitse
profiili) sivuilla 34/35.

ersic 8
Save Profile

My Profile

user-defined

BEmSEl
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Tyonayton yleiskuva

Standby (valmius)

Jos valmiustila on aktivoitu

ja kohdassa «Standby
Interval» (valmiusaika) méa-
ritellyn ajan kuluessa mitéan
painiketta kayttoyksikdssa

tai kdyttomoottorin paalle/
pois-painiketta (2) ei paine-
ta, laite siirtyy automaattisesti
valmiustilandyttoon. Jos
seuraavan 180 sekunnin
aikana ei painiketta (25)
«Vahvista» paineta,
jadhdytystila kaynnistyy
automaattisesti.

Standby
Enable Standby {0

Standby Interval 40 min

Sl

erctc £ A

O

Standby
178s

&

Machine Setup (koneen
asetukset)

Koneen asetukset on kuvattu
yksityiskohtaisesti luvussa
«Koneen asetukset».

Bz 3§

Machine Setup

2

iperis
LED Mode on
LCD Contrast 1]
LCD Backlight 90 %

Key Backlight 50 %

Duty Info (kéytt6tiedot)
Hours Drive:
kayttémoottorin senhetkinen
kéyntiaika (nollattavissa).
Hours Blower: puhaltimen
senhetkinen kdyntiaika.

Hours Machine: koneen
senhetkinen kéyntiaika.

Brsic 3

Duty Info

Hours Drive 94 h

Hours Blower 128h

Hours Machine 143h

Sl

Application Mode (sovellus)

Jos «Application Mode»
(sovellus) on aktivoitu, tyo-
naytdssa on yksityiskohtaiset
tiedot plastifiointildmpdtilasta
ja kuumailmapuhaltimen
sekd plastifiointilammityksen
kuormituksesta.

ersic 8
Selup
=
Show General Info >
Show Warnings »
Machine Setup »

Application Mode (I il

IO

L

Show Set Yalues
>

Plast (plastifiointi): 80% 222°C

General Info (yleistiedot)

Firmware HMI:

Néayttoyksikon ohjelmistoversio
(tiedonvaihtomoduuli).
Firmware Machine:
Tehoyksikon ohjelmistoversio.
Production Info (tuotanto-

tiedot): Tuotantoajankohdan
tiedot.

Brsic 3

General Info

Firmware HMIL

Firmware Machine w017

Production Year 2013
Production Month 1
Production Day 1
-

Sl

-
Heat (lampod): 40% 197°C
I Amb. (ymp.): 25°C
Mains (verkkovirta): 50Hz
Jos «Show Set Values» (Nayta [ erer 3
ohjearvot) on aktivoituna, _ Setup
esitetdan tosilampdtila (suuri) 5"“:‘”“""‘“9’ :
ja ohjelampdtila (pieni). applcationviode [ T)
Show Set values [0

Reset to defaults

L

Warnings (varoitukset)

Jos varoitus on paalla, se
iimoitetaan symbolilla
tilandytdssa. Valikosta
«Warnings» (varoitukset)
[6ytyy tarkempia tietoja
vallitsevasta varoituksesta.

e 8
Yarnings

No Warning

El

Reset to defaults (palauta
tehdasasetuksiin)

Jos valitaan valikko «Reset to
defaults» (palauta tehdas-
asetuksiin) ja se vahvistetaan
valitsemalla toiminto ,

kaikki asiakaskohtaiset profiilit

L

poistetaan. Setup-valikon
kautta muutetut sdadot
palautetaan takaisin
tehdasasetuksiin.

ersic 8
Sely,

=
Show Warnings >

Machine Setup >

|10

Application Mode

Show Set values [ 0)

Reset to defaults




Liikkuminen valikossa

wi.leister.con

Extruder
Weldplast 51

1 >
1 L
Leister Technologies AG
Swiitzerland
Softuare Release 1,08
—»

ersic 3%

Cool down mode
¥ 260°C

&

ersic 3%

Maintenance
Servicing

Save Profile Standby
Enable Standby
User-defined standby Interval 40 min

[

L3

Kéytettévissa vain tilassa
«Advanced Mode» (laajennettu)

Duty Info General Info
Hours
Hours Blower 1z8h Firmware Machine  vi.17
Hours Machine 148h Production Year 2013
Production Month 1
production Day 1
>

Sl

eeec ¥, eeec ¥, ‘
Warnings Machine Setup
No Warning
LED Mode R
LCD Contrast )
LCD Backlight 90 %

El

Key Backlight 50%

Sl

|EF|S[I: R

Select Profile

Standby 3

AdvancedMode [0

L

erctc ¥y eeec ¥,
Setup
1 00 % Save Profile »
Standby 3
&) 230
- o Show Duty Info 3
_2%5 Zg Evhl]w General Info »

L

sec sec
Setup Setup
SAhow General Info » SAhow Warnings »
Show Warnings 3 Machine Setup 3
Machine Setup » Application Mode -j]

Application Made

Show Set Yalues
>

Show Set Yalues

Reset to defaults

srstc 39
Setup
=
Show Warnings »
Machine Setup 3

Application Mode [ 0
Show Set values [0

o
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Kayttoympaéristo / turvallisuus
Tarkasta verkkojohto (13) ja pistoke seké jatkokaapeli sahkdisten ja mekaanisten vaurioiden
varalta ennen laitteen kéyttoonottoa.

Kéasiekstruuderia ei pida kayttaa helposti syttyvissd ympéristoissa eikd mydskaan rajahtévien
aineiden laheisyydessd. Varmista vakaa asento hitsattaessa. Liitdntdjohto ja hitsauslanka eivét
saa sotkeutua ja estda kayttajaa tai muita henkiloita.

Laita ekstruuderi tulenkestévalle alustalle! Pida huolta, ettd kuumat metalliosat ja
esilammityssuutin ovat tarpeeksi etdalla seinistd ja esteista.

Tyopiste

Késihitsauslaitteen kayttoonottoa Hitsaustoiden keskeytyessd moottori on kytkettdvé pois paaita Moottorin
ja sdilytysta varten Leister tarjoaa paalle-/poiskytkennilla (2).
laitetelineen. Kéasihitsauslaite tulee asettaa asianmukaisesti asennetusta ja tukevasti

kiinnitetystd kahvasta (6) kuvan mukaisesti vakaalle, tulenkestavélle
alustalle tai kiinnittd4 tukipultit (32).

Kéasikahva

Kéasikahvan siato Késikahvan irrotus/asennus

Kiristyssinkild (20)

'P ot
ad T Kasikahva (6)
Lukitus

Avaa kiinnitys kaantamalla
késikahvaa (6) vastapdivaan. Palovammojen vaara! Anna laitteen jaahtyé

VIE—) kasikahva (6) haluttuun Kasikahvan irrotus
tybasentoon.

P Avaa Kiinnitys k&antamalla kasikah
Sulje kiinnitys kiristamalla ka- vaa kiinnitys kaantamalla kédsikahvaa (6) vastapéivain

sikahvaa (6) mybtapaivaan. P Painamalla kdsikahvaa (6) ja kiristyssinkilaa (20) avautuu lukitus
(katso nuolet). Kasikahva (6) ja kiristyssinkila (20) poistetaan.

Késikahvan asennus tapahtuu pdinvastaisessa jarjestyksessa.




Jatkojohtoa

e Kéytettdessd jatkojohtoa on varmistettava véhimmé-
ispoikkipinta ja maksimipituus:

e Varmista, ettd jatkojohto on hyvéksytty ulkokayttoon ja va-
rustettu ko. merkinnalla.

o Kaytettdessd aggregaattia virran sy6ttdon, on aggregaatin
teho oltava 2 x ekstruuderin ilmoitetun tehon.

Laitteen kdynnistdminen

Pituus Minimi poikki pinta ala
[m] (bei 100 — 230V~) [mm?]

19 asti 2.5

20 -50 4.0

e Asenna tarpeen mukaan vastaava hitsauskenka (8), vastaava esilammityssuutin (9) sekd kuumailmaoh-

jaus (16) (Lisatarvikkeiden vaihto, katso sivu 37).

@ Yhdist4 laite nimellisjénnitteeseen. Laitteessa iimoitetun nimellisjénnitteen on vastattava

verkkojannitettd.

o Kytke ekstruuderi padkytkimelld (1) paélle. Esildmmitysilman ldmpétilasta riippuen iimestyy néyttéruutuun
ﬁkéynnistysnéytté tai «Cool down mode» (jadhdytys). Painamalla painiketta (23) «Ldmmitys péélle/pois»

, kéynnistetddn lammitys.

e Kun laite on kayttovalmis, LED-valot (31) kytkeytyvat automaattisesti p4élle (tehdasasetus).
o Kayttoémoottorin paalle/pois-kytkimellé (2) voidaan kdynnistda kdyttémoottori.

Hitsaus

e Vie hitsauslanka (¢ 3 tai 4 mm) sisddn hitsauslangan sy6ttdon (11).
¢ Hitsauslanka vedetddn automaattisesti sisddn hitsauslangan sy6ton (11) avulla. Lankaohjauksen on

tapahduttava ilman vastusta.
HUOMAUTUS!

Laitetta on aina kéytettdva hitsauslangan kanssa, mutta hitsauslankaa ei koskaan saa vieda

samanaikaisesti molempiin hitsauslangan syGttinin.

e Potentiometrilla (3) voidaan hitsauslangan syétténopeutta sdataa.
o Keskeytd massan kuljetus kdyttomoottorin paalle/pois-kytkimella (2).

e Kohdista esilammityssuutin (9) hitsausalueelle.
e Esilammita hitsausaluetta heilahdusliikkeilld.

o Aseta laite valmistellulle hitsausalueelle ja paina uudelleen kdyttomoottorin péélle/pois-kytkinta (2).
e Suorita testihitsaus materiaalin valmistajan hitsausohjeiden ja maakohtaisten normien ja maérdysten mukaises-

ti. Tarkasta testihitsaus.

e Mukauta ldmpotilan saéto, paddstomaara ja ilmamaara tarpeen mukaan (katso luku Hitsausparametrien saéta-

minen, sivu 31).

e Pitemmdssé hitsauksessa voidaan kdyttdmoottorin paélle/poiskytkin (2) pitdd kéyttomoottorin lukituk-

sen (4) avulla jatkuvalla kaytolla.

HUOMAUTUS!
e PVC-U:ta PVC-C:ta kasitelladn PVC-U-valikossa.

e Jotta korroosiovauriot materiaaleja PVC-U, PVC-C, ECTFE, PVDF jne. tydstettdessa voidaan valttad, suosit-
telemme hitsaustoiden loppuunsuorittamisen jalkeen késiekstruuderin huuhtelua HD-PE:IIa.
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Laitteen kytkeminen pois paalta

e Avaa kdyttomoottorin lukitus (4) ja vapauta kéyttomoottorin paélle/pois-kytkin (2).
e Poista hitsausmateriaali hitsauskengésté (8).

¢ Painamalla painiketta (23) «Lammitys paélle/pois» |[jii| ja painiketta (25) «Vahvista» kytketdan lammitys
pois padlta ja laite kdynnistda jaahdytyksen «Cool down mode».

e Jadhdytyksen jdlkeen puhallin kytkeytyy automaattisesti pois pdltd ja dem ndyttéruutuun (5) iimestyy
alkundytto.

o Kytke paékytkin (1) pois paalta.

Irrota verkkoliitdnt&johto sdhkoverkosta.

Parametrien sddtaminen

e Jos ohjearvomaéritysta (esim. plastifiointildmpétilan ohjearvo) taytyy muuttaa, voidaan painamalla painikkeita

21/22 «ylos» (&) tai «alas» @ valita vastaava ohjearvo. Niin kauan kuin ohjearvo esitetd&n merkittyna, sitd
voi painikkeilla 24/26 «plus» tai «miinus» [{&]| muuttaa. Laitteessa WELDPLAST S1 voidaan sa4taa

neljd ohjearvoa:

@ Padstdjen madra (maksimipaastot, kun potentiometri on saddetty teholle 5 tai arvolle 100 %).

m Plastifiointilampdotila @ llmal&mpdtila ﬂ llmamé&éra

¢ TyOndytossé voidaan esittdd o O3, B e Muita elementtejd saadaan  [ensc & W

enintéén kolme elementtia. ‘@‘ 100 -, g?i/n;;fy% ;):lli::t:alas» @ 230:c
& 230 1] 220-c

220+ |

o Padstomadrd voi ekstruuderikdyton aikana sdatdd suoraan potentiometrilla (3) 5% -askelin. Alue ulottuu
tassa minimistd 35 % maksimaaliseen saddettdvadn padstomaaraéan. Senhetkinen séadettynd oleva arvo nakyy
aina tydndytossa. Tyondytossa saddetty arvo on ymmarrettdvd maksimiarvona. Potentiometrilla (3) voidaan
s4ataa vain tahan sdadettyyn maksimiarvoon saakka. Tyypillisesti se on tdméan takia saddetty arvolle 100 %.

e Jos paéstomaara on minimipaastolla (35 %) liian suuri, taytyy siirtyd hitsauslangan paksuuteen 3mm.

o Jos pdéstomédrd on maksimipaastolla (100 %) liian pieni, taytyy siirtyd hitsauslangan paksuuteen 4 mm.



Select Profile (valitse profiili)

e Esimédritellyn tai vapaan profiilin valinta
o \WELDPLAST S1 -laitteessa on kuusi esimadriteltyd Leister-profiilia ja enintddn 10 vapaasti maéariteltavaa

profiilia:
.. ... .| Plastifiointilim- | limalampdtilan i
. Maksimipadastot | ... ) . limamaara

Hitsausprofiilit %] pétilan ohjearvo ohjearvo %]

° [°C/°F] [°C/°F] >
1 BASIC séddettévissd séddettavissa séddettavissa séddettavissa
2 PE-HD 100 230 260 100
3 PP 100 240 260 100
4 PVC-U 100 200 300 100
5 PVDF 100 250 320 100
6-16 | vapaata profiilia | s&ddettavissa séddettavissa séddettavissa séédettavissa

e Valitsemalla symbolin EJ toimintonéytossa (27) siirryt valikkoon «Select Profile» (valitse profiili). Jokin néi-

std kuudesta esimaéritellysta (1
painikkeilla 21/22 «Ylds» @

ja «Alas» .

— 6) tai vapaavalintaisesta asiakaskohtaisesta profiilista (7 — 16) voidaan valita

e Jos ohjearvoja (Profiilit 2 — 16) muutetaan kéyton aikana, niitd ei tallenneta profiiliin!

¢ Jos kone kytketadn pois paalta/paalle, ndyttdon tulevat aina profiilissa maéaritellyt arvot.

¢ Jos haluat kayttda uudelleenkdynnistyksessé viimeksi saddettyja arvoja, sinun on valittava profiili BASIC (1).
e Senhetkinen valittuna oleva profiili on nékyvissa vasemmalla tilandytéssé «Alue 1» (29).

PE-HD ),

Hitsausparametrien valvonta

e \Vallitsevaa plastifiointi- ja ilmaldmpdtilaa valvotaan jatkuvasti. Jos tosiarvo poikkeaa vastaavasta ohjearvosta,
tama esitetadn tyondytossé (28) («Show Set Values» (ndyté ohjearvot) ei aktivoitu).

ercic L3 W

100 «
3 230
il 220
TS

e Tosiarvo vastaa ohjearvoa.

28

100 «

4 230

& 225°C

T 260

B

e |Imal&mpdtilan tosiarvo liian
alhainen. LAmmitys esitetadn
vilkkumalla (nuoli ylospain ja
edistymispalkki).

ersic Ny, M

100 «

v 250 23(5
) 240-c
B

e Plastifiointilmpétilan tosiarvo
liian korkea. Jaahdytys esitetdan
vilkkumalla (nuoli alaspéin ja
edistymispalkki).
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Kayttémoottorin vapautus

e Kayttomoottorin vapautukselle on olemassa neljé erilaista odotusaikaa (katso taulukko). Ne ovat riippuvaisia
plastifiointildmpdtilan tosiarvosta ja séddetystd plastifiointil@mpdtilan ohjearvosta. Esildmmitysiima ei vaikuta
kayttomoottorin vapautukseen.

Vapautusalue alkaa heti, kun plastifiointildmpdétilan tosiarvo on korkeampi kuin ohjelampétila — 20K.
Vastaava symboli tilandytossé:

\
\»\\ Kéyttbmoottoria ei ole vapautettu Q Kéyttbmoottori on vapautettu
»>

Plastifiointilampétilan tosiarvo lammitysta
padllekytkettiessa tai plastifiointilampotilan

Vapautusaika

Plastifiointilampatilan vapautusvydhykkeen

ohjearvoa siddettdessa ohjearvo saavuttamisen jilkeen
Plastifiointildmpdétilan ohjearvo — 5K o Kéyttémoottori vapautetaan
< plastifiointildmpdtilan tosiarvo suoraan

Plastifiointildmpdtilan ohjearvo — 20K
< plastifiointildmpdtilan tosiarvo — 30s
< plastifiointilimpatilan ohjearvo — 5K

Plastifiointildmpdétilan ohjearvo — 20K
> plastifiointildmpotilan tosiarvo > 190 °C 2min. 30s
(vapautusvyohykkeen alapuolella)

Plastifiointildmpdtilan ohjearvo — 20K
> plastifiointildmpétilan tosiarvo <195°C 3min. 30s

(vapautusvyohykkeen alapuolella)

Jos WELDPLAST ST ei voi pitda ylld plastifiointilimpdtilan tosiarvoa kayttdmoottorin ollessa vapautettuna yli 10
sekuntia vapautusalueella, kayttomoottori lukitaan. Kun laite on taas saavuttanut vapautusvyéhykkeen, kéytto-
moottori vapautetaan taulukossa maéritellyn ajan jalkeen uudelleen.

Painikelukitus

Painamalla samanaikaisesti vahintddn kaksi sekuntia painikkeita 21/22 «Ylfs» ja «Alas» [ &) aktivoidaan
tai deaktivoidaan painikelukitus.

Sahkokatkos
Kéayttomoottorin tila ennen Sahkokatkoksen . -
sihkokatkosta kesto Tila WELDPLAST S1 sahkokatkoksen jalkeen

Kayttémoottori vapautettu <5s Laite kdynnistyy ilman uudelleenkéynnistyssuojaa
Tydndytto Hitsaus - ja siirtyy suoraan tilaan ennen sahkokatkosta

Kéyttomoottori vapautettu (esildm-
mitysilma >100 °C)

Laite siirtyy suoraan tilaan «Cool down modus»

> 58 (jaahdytys)

Kéyttomoottori vapautettu (esildm-
mitysilma < 100 °C)

Laite kdynnistyy ja nayttoruutuun (5) tulee

> 58 alkunaytts.




Nimien ja salasanojen sydttdminen

e Nappaimistotilan kautta voidaan maaritelld enintdén 12 merkkia siséltdvia nimid tai sy6ttad salasanoja.

Néppaimistétila

Merkkien valinta

Symbolien valinta

Ylos (21) . .
Mas (22) Pystysuora merkkien valinta

Miinus (24) . . . .
Plus (26) Vaakasuora merkkien valinta Symbolien valinta
Vahvista (25) Vahvista valittu merkki Vahvista valittu symboli

e

ersic L3

R

EREEEEEGEE
- EEEEEEEE
ERELEEEEE
UYEEIZOEE
A

I

|

Vaihto isojen ja pienten kirjaimien vélilla

Kohdistinaseman siirto nimessa

Valilyonti

Valitse profiili

merkki)

Yhden merkin poistaminen (kohdistimesta vasemmalla olevd

B8 HEE

Valitsemalla tdma symboli siirrytdén toimintondyttdén

e Valikossa «Save Profile» (valitse profiili) voit tallentaa maksimipadstomaaran, plastifiointi-ilmaldmpétilan ja ilm-
atehon ohjearvoasetuksia vapaavalintaisella nimelld (katso luku «Nimien ja salasanojen syottdminen»).

¢ Uuden profiilin luominen:
— Sad4 tydnaytossd (28) halutut ohjearvot painikkeilla 24/26 «plus» [E) tai «miinus» [(&]

— Valitse toimintondytdssa (27) painikkeella 26 «plus» valikko Saaddt g
— Valitse valikossa «Setup» (asetukset) valinta painikkeella 26 «plus» «Save

rofile» (tallenna profiili).

— Valitse profiili «User-defined» (kdyttdjan médrittelema) ja vahvista painikkeella (25) .

— Valitse toimintondytdssa (27) symboli «Valitun kohdan muokkaus» ja vahvista painikkeella (25) .

— Syoté haluamasi profiilinimi (katso luku «Nimien tai salasanojen sydtt»), valitse sen jalkeen painikkeella 26
«plus» symboli ja vahvista painikkeella (25) ().

— Vahvista toimintondytdssa (27) valittu symboli «Tallenna» painikkeella (25) . Profiili on onnis-
tuneesti tallennettu ja valittu.

e 8 e O B soc G @ o G M g G M
‘&‘ 1 00 | - Pfﬁa:e Profile - pf:,:e Profile ABC

@ 2 3 0 o User-defined

B B OB O ® S 0 O
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Valitse profiili

¢ QOlemassaolevan profiilin muokkaus (paitsi Leister-profiilit):
— Sdada tyonéytossé (28) halutut ohjearvot painikkeella 24/26 «plus» tai «miinus» .
— Valitse toimintonéytdssa (27) painikkeella 26 «plus» valikko Asetukset .
— Valitse valikossa «Setup» (asetukset) valinta painikkeella 26 «plus» «Save Profile» (tallenna profiili).
— Valitse muokattava profiili ja vahvista painikkeella (25) .
— Valitse toimintondytdssé (27) symboli «Valitun kohdan muokkaus» ja vahvista painikkeella (25) n.

— Syoté haluamasi profiilinimi (katso luku Nimien ja salasanojen
26 «plus» [E3) symboli [ ] ja vahvista painikkeella (25) [0

ﬂottammen ), valitse sen jalkeen painikkeella

— Vahvista toimintondytdssa (27) valittu symboli «Tallenna» . painikkeella (25) - Profiili on onnis-
tuneesti tallennettu ja valittu.

sretc 39

& 230
il 260
Bl

BRSIC it
Save Profile

User-defined

W@l

erec {3, M
Save Profile
My Profile

User-defined

Cl&@/al

Koneen saadot

| Brsic 3 |
Machine Selup

LCD Contrast o

LCD Backlight

Key Backlight

Valikko

Toiminto

Select Unit (valitse]
yksikko)

Kaytetyn yksikon valinta:
— metrinen/brittildinen

LED Mode

LED-tila:

— ON*: LED-valot voi kytkea paélle vain, kun kéyttémoottori on va-
pautettu. Kun kéyttémoottori on vapautettu, toimintondyttdon
(27) iimestyy LED-symboli . Sen kautta voidaan LED-valot
sytyttdd/sammuttaa haluttaessa. LED-tilaa ei muuteta.

— ON: LED-valot ovat aina kytkettyind padlle. Toimintondyttoon
(27) imestyy LED-symboli Bed. Sen kautta voidaan LED
sytyttdd/sammuttaa haluttaessa. LED-tilaa ei muuteta.

— OFF: LED-valot ovat aina kytkettyind pois paalta.

LCD Contrast

LCD-kontrastin s&ato

LCD Backlight

Nayttéruudun taustavalaistuksen saato

Key Backlight

Nappaimiston taustavalaistuksen saaté




Varoitukset ja vikailmoitukset

e Jos varoitus on paalld, kayttaja voi tyoskennelld edelleen rajoituksetta. Tarkempia tietoja varoituksesta voidaan
hakea néyttoon toimintondyton (27) valikosta Asetukset E kohdasta «Show Warnings» (ndyté varoitukset).
¢ Jos ilmenee vika, laite kytkee kaikki ldmmitykset pois pdéaltd, eikd kayttdmoottoria endd vapauteta.

llmoituksen lajil Nayttd VIké:jl?OO- Vian kuvaus
sretc {3 WA
Check Drive Brushes Varoitussymboli A tilandytossa (30). Kayttdmootto-
. rin hiilet tdytyy vaihtaa. Varoitussymbolin ensimmaisen
Varoitus — |ilmenemisen jélkeen voidaan kdyttdmoottoria kdyttaa vield
5 tuntia. Sen jalkeen ndyttoon tulee vikailmoitus «Error
W No.0400», eikd kéyttomoottoria endd vapauteta.
sretc 39
A Laitteen ylikuumeneminen.
0001 . o
Error No.0001 Anna laitteen jaéntya.
Vika
sretc 39
I\ V4
N
Error No.0020 0020 | liman lammityselementti viallinen.
0004 | Laitteistovika.
srstc 8 0008 | llman lampdelementti viallinen.
Vikal 9 0010 | Muovin termoelementti viallinen.
Ota yhteytta o o
LEISTER-huolto{ | Eror No.00o4. 0040 | Muovin ldmmityselementti viallinen.
keskukseen. N 0100 | Puhallin viallinen.
0200 | Tiedonvaihtovika.
0400 | Kayttémoottorin hiilet tai ylikuumeneminen.
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e Asennus

Lisatarvikkeiden vaihto

é f E Palovammojen vaara! Tyoskentele vain kuumuutta kestévien rukkasten
) kanssa.

Hitsauskengan vaihto

Purkaminen osiin

— Kytke kaytt6lammin laite pois pdélté ja irrota séhkdverkosta.

— Poista hitsauskenka (8) avaamalla kiristysruuvit (18) ekstruuderisuuttimessa (17) .

—Puhdista ekstruuderisuutin (17) jokaisen hitsauskengdn vaihdon
yhteydessé hitsausmateriaalijadmista ja varmista, etté se on
ruuvatttu kiinni.

—Tydnna hitsisaumaan mukautettu hitsauskenké (8)
ekstruuderisuuttimeen (17) ja kiinnita kiristamalla
kiristysruuvit (18) .

Kuumailmaohjauksen vaihto

Purkaminen osiin o '——T_;

— Avaa kiristysruuvi (33). Kuumailmaohjauksen (16) voi vetaa pois tai kadntaa

haluttuun saumaussuuntaan. " B
— Asenna vastaava kuumailmaohjaus (16) (katso luku Hitsaussuunta).
— Kirista kiristysruuvi (33).

Esilammityssuuttimen vaihto

Purkaminen osiin

— Kuumailmaohjauksessa (9) taytyy kiristysruuvi (19) avata ja 9 19 16
esilammityssuutin (9) vetdd pois kuumailmaohjauksesta (16) . 8 ‘ {/
Asennus /J e I =i
— Tydnna esilammityssuutin (9) kuumailmaohjaukseen (16). Kiinnitd - £ ‘T T
huomiota samansuuntaiseen kohdistukseen hitsauskengén (8) kanssa. Y S a
— Kirista kiristysruuvi (19). B 8
Hitsaussuunta

e Valittuun hitsaussuuntaan sopiva kuumailmaohjaus.

| |
> 3 ~§ % ,\?" e )f
;ﬁ:“ far . E : P , i o " - -
o - > WP
Hitsaussuunta Kuumailmaohjaus Hitsaussuunta  Kuumailmaohjaus



Lisatarvikkeet

e Vain LEISTER-lisatarvikkeita saa kdytta4 teknisisté ja turvallisuussyista.
e | isdtarvikkeet, katso www.leister.com

Hitsauskenkavalikoima

o |eister Technologies AG tarjoaa kaikille tavanomaisille saumamuodoille sopivia hitsauskenkia eri kokoisina:

& 0

Aihio Pienahitsi Kulmasauma V-sauma

Kuumailmaohjaus
h.,,ﬂ./'v

,*;-. E

Esilammityssuutin

e Jotta hitsauskenkien suuressa valikoimassa voidaan saavuttaa optimaalinen esildmmitys, Leister Technologies
AG tarjoaa erilaisia esilammityssuuttimia.

Esildmmityssuuttimet
. Leveys 21 mm | Leveys 21 mm 2 14mm 2 14mm
. . Hitsisaumaleveys Pituus 26 mm | Pituus 42mm | Pituus 58mm | Pituus 46 mm
Hitsauskenka mm X
kulmikas
Pienahitsi 5/6 ® (b) °
8/10 ® (b) o
Kulmasauma
[ ] (b) [ )
V-sauma 3/4 ° *(a
5/6 ° ® (a)
8/10 . ®(a)

a) DVS-hitsauskengét kuten WELDPLAST S2-PVC.
b) Kulmikas esildmmityssuutin optimaalista esilammitystd varten sateittéisissa putkihitsauksissa.
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Yllapito

e Tarkista virtajohto (13) ja —pistoke mahdollisilta s&hko- tai mekaniikkavaurioilta.

e TPuhdista ekstruuderisuutin (17) joka kerta kun vaihdat hitsauskengén ja poista mahdolliset hitsausjadmét.

Korjaus ja huolto

e Mahdolliset korjaukset tulee tehdd ainoastaan valtuutetuissa Leister huoltokeskuksissa.
Ne takaavat erikoistuneen ja luotettavan korjauspalvelun kdyttaen alkuperéisia varaosia
piirikaavion ja varaosalistan mukaan.

e Jos WELDPLAST S1 -laitteeseen ilmestyy laitteen kdynnistyksen jalkeen ilmoitus
«Maintenance servicing», kdyttémoottori (kerdin ja hiilet) tulisi tarkastuttaa valtuutetussa
Leister-huoltopisteessd ja vaihtaa kaikissa tapauksissa. limoitus haviad automaattisesti
10 sekunnin kuluttua tai se voidaan ohittaa suoraan painamalla painiketta (25)
«Vahvista».

Tuotevastuu

erctc ¥

1 4

Maintenance
Servicing

A

e Tdhén tuotteeseen noudatetaan jakelijan/myyjan mydntamid takuu- tai takuuvastuuoikeuksia ostopdivasta al-
kaen. Jos takuun alainen vaade esitetdan (todistettu laskulla tai toimitustodistuksella), jakelija poistaa valmistus-
tai kdsittelyvirheet vaihtamalla tuotteen uuteen tai korjaamalla sen. Takuu ei koske lammityselementtejé.

e Muut vaateet suljetaan pois pakottavan oikeuden nojalla.

e Takuu ei koske vaurioita, jotka aiheutuvat luonnollisesta kulumisesta, ylikuormituksesta tai epaasianmukaisesta

késittelysta.
o \/aateet, jotka liittyvat laitteisiin, joita ostaja on muokannut tai muuttanut, raukeavat.



WHCTPYKLUMA No aKcnayartauum

(MepeBof, OpurMHanbHoW NHCTPYKLMKM NO SKCNyaTaLmm)

@l Mepe/ BBOLOM B 9KCMyaTaLmMio BHAMATENbHO MPOYTUTE MHCTPYKLMIO MO
9KCNyaTaLuy 1 CoxpaHuTe ee Ans AanbHenLero 1cnosb3oBaHus

Leister WELDPLAST S1
PyyHoit CBapOYHbIN IKCTPYAEP

MpumeHeHue

® JKCTPY3MOHHAA CBApKa CneayioLnx MaTeprnanos:
PP / PE-HD / PVC-U / PVC-C / PVDF

* [poyne maTepmanbl no 3anpocy

MpenynpexpeHne

®@ b P>

P

OTKpbITBaHWE annapara OnacHo AJisi XU3HW, T.K.MPY 3TOM PACKPbIBAOTCA HAXOAALLMECS
MNOZ HANPSXXEHNEM KOMMOHEHTbI M COBAMHEHUSA. [Tepes 0TKPbIBAHWEM NprGopa BbIAEPHY Tb
LITencesibHyto BUJIKY U3 PO3ETKN.

OnacHoCTb BO3ropaHns 1 B3pblBa Npy HeHAANeXalllem UCnob30BaHUN PyYHOro
3KCTPYZepa (Hanp. neperpese Matepuana), 0CO6eHHO BGIN3M BOCTIAMEHSIOLLIMXCS
MaTepKanos 1 B3PbIBOONACHBIX ra3oB.

OnacHocTb nonyyeHuns 0Xxoros! CTPOro BOCNPELLAETCS NPUKACATLCS K OrONEHHbIM
METaNIM4Yeckum getanam u BbicTynatowen macce. flatb npubopy ocTbiTh. He
HanpaBnATb CTPYI rOPAYero BO3Ayxa W BbICTYNAOWY0 MACcCy Ha nwaei unn
XKMBOTHbIX.

MoakntoyaTb NPMOOP K PO3eTKE C 3aWMUTHLIM KOHTAKTOM. J1l060i pa3pbiB
3aLLUMTHOIO NPOBOAA BHYTPM MAK BHE annapara onaceH!
Wcnonb3oBaTh TONbKO YANMHUTENbHBIN Ka6eNb ¢ 3aLUTHLIM NPoBOAOM!

0cTOpPOXXHO

YKa3aHHoe Ha Npu6ope HOMWUHANbHOE HanpsHXeHWe [OSKHO COOTBETCTBOBATH
HanpsHKeHMo B ceTu. Tpu c60e CeTeBOro NUTaHWS CNeayeT BbIK/YNATb MaBHbIA
BbIKJIIOYATENb M NPUBOJ (CHATB C DUKCaTopa).

Mpn paboTe ¢ NPUGOPOM Ha CTPOMKAX B Liensx 6630nacHOCT HEO6XOAUMO MCM0/b30BATh
BbIKNI0YaTeNb ¢ AU hepeHLManbHoi 3aLwmTon.

OnacHocTb ocnenneruns! He CMOTPETb NPSMO Ha CBETOANOAHbI UICTOYHNK N3NYHEHMS.
Mpw aKkcnnyatauuy Nnpubop JOMKEH HAXOAUTLCA NoA HabnaeHneMm. Tennosomy
BO3E/CTBUIO MOTYT NOABEPrHYTHCS BO3ropaeMble MaTepuabl, HaxoasLWUecs BHE
nons 3peHus.

Mpu6op MOXET NCMONb30BATHCS TOMLKO KBANM(ULMPOBAHHBIMM CRELUanMcTaMmm
VAW NOJ, MX KOHTPONEM. cnonb3oBanue npubopa AeTbMI CTPOr0 BOCMPELLAETCS.

MpeaoxpaHaTb NPUGOP OT BAIari 1 CbIPOCTH.



60

Jleknapauus 0 COOTBETCTBUM

Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/LLlBeiiapns noaTBepXAaeT, 4T0 aHHOe
W3AEeNne B UCNONHEHUM, BbINYLLIEHHOM HaMu, YA0BNETBOPSET TPEOOBAHNAM Chefyowmx anpekTus EC.

[npekTusb!: 2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
[apMOHUM3MpoBaHHble HopmMbl:  EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Kaegiswil, 20.10.2014 ?)YlMAO o N@Q Z/Q,lhﬂ/u) &

Bruno von Wyl, CTO Beat Mettler, COO

Ytunusayus

[J19 3KOMOTNYECKM LIeNIeco06pasHoro BTOPUYHOr0 MCMOMb30BaHNs. TONbKO ANS CTPaH-4S1eHOB
EC: He BbiGpachiBaTh 37EKTPOUHCTPYMEHT C ObITOBbIMK OTXofamu! B COOTBETCTBUM C
obLweesponenckon aupekTnoin 2002/96 06 yTUNM3aLMN 3NEKTPONPUOOPOB 1 3NIEKTPOHHOMO
000pYLOBaHWS 1 €€ BOMMOLLEHM B IPABOBbIX HOPMAX CTPAH-UNIEHOB, HEMPUTOAHbIE K UCTIONb30BAHWID
3NIEKTPONHCTPYMEHTHI [LOSKHBI ObITb CEnapaTHo cobpaHbl U OTAAHbI Ha nepepaboTky Ans

E ONeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHALNEKHOCTYU U YNAKOBKA JOMKHbI ObITh OTAAHbI HA NepepaGoTKy

3KOMOMNYECKU LIeNIeco06pasHoro BTOPUYHOMO UCTONb30BAHNS.

TeXHUYECKNe XapakTepuUcTUKM

HanpsxeHue B~ 100 120 230
MowHocTb Bt 1500 1800 1600
YacToTa My 50/60 50/60 50/60
Temnepatypa Bo3gyxa °C max. 360

Temneparypa nnactudmkaumm °C max. 260

Boipa6oTtka (@ 3 Mmm)  Kr/4ac HD-PE 0.2—0.5; PP 0.2-0.5
Boipa6oTtka (@4 mm)  Kr/yac HD-PE 0.3—0.8; PP 0.3—-0.75
CBapo4Has npoBoJioka MM 03/04

YpoBeHb wyma Lpa (dB) 76 (K= 3 dB)

Pasmepbi I x Wx B mm 435 x 264 x 91 (6e3 cBapo4HOro balmaka)
Bec Kr 4.7 (6e3 kabens CeTeBOro NuTaHus)
3HaK COOTBETCTBMS C€E C€E C€E
MpegocTeperatowmin 3Hak @

Knacc 3awmtbi | D D D

Mbi coxpaHsiem 3a c060ii NPaBo Ha TEXHUYECKNE U3MEHEHUS



Onucanue npubopa

11

1 [NaBHbI BbIKMIOYATEND 13 Kabenb ceTeBoro nutaHus
2 Boikntoyatens npusoga 14 HarpeBatenbHblil ANEMEHT 3aLLUTHOI TPYOKM
3 MoTeHumomeTp 15 Bo3nyxoayska (6eCLieTouHas)
4 Ctonop npuBoaa 16 Tpy6ka nofBoa ropsyero Bo3ayxa
5 [incnneit 17 SKCTPY3NOHHOE COMNo
6 PykosTka 18 3a)XMMHBI BUHT CBAPOYHOO Halimaka
7 Harpesartesb KoXyxa 19 3aXXMHbIiI BUHT cONna npeaBapuTeNnbHOro Harpesa
8 CBapoyHbIii 6almak 20 32)XMMHbII XOMYT
9 Conno npeBapuTeNbHOro HarpeBa 31 CeeToanoaHas noacBeTka
10 3awynTHas Tpybka 32 OnopHbIi naneL,
11 BBoj, i CBAPOYHOr0 3NEKTPOAA 33 3a)KUMHBIN BAHT TPYOKM NOBOAA FOPSYEro BO3AyXa
12 PykosiTka annapara
Bnok ynpasnenus
. 21 KHonka «Beepx»
sroc 22 KHonka «BHW3»
i) 1 OO % 23 KHorKa «BK/1./BbIK /1. HarpeBs»

24 KHonka «Munyc»

@ 230-c 25 KHonka «MoATBepAUTb»
m 26 Krorka «noc»

E Lucnnen

27 VHanKaums hyHKLmi
28 Paboyast nHauKauus
29 NHankaums cocTostHua «06nacTb 1»
30 NHamkauus cocTosHusa «06nacTb 2»
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Onmcaxme 6n10Ka ynpasneHus

Pexum ncnonb3oBaHus

KnaBuaTypbl

Kypcop BbiGopa B o6nactu
pabouyeil UHANKALUK

Kypcop Bbi6opa B 0651aCTH
MHOMKaLn QyHKLmMi

Mepexof 13 061acTh UHANKALUK

Bsepx (21) \3meHeHMe no3nuumn B 061acTu L .
BHun3 (22) paboyen nHanKaLmum (DYHKLW#A B 06712CTE PaGo|ei
VHOMKALMK
Mepexof 13 pexuma cBapku
K NPOLECCY OXNaXaeHus
Harpes Mepexop 0T npoLecca

Bkn./BbIKN. (23)

OYHKLWS OTCYTCTBYET

OXNAXAEHNS B PEXIM CBAPKM
Mepexof 0T HayanbHo
VHAMKALMKY B PEXIM CBapKi

Munyc (24)
[ntoc (26) YCTaHOBKa HY)XXHOT0 3aflaHHOr0 | I3MeHeHWe no3uLmm B 061acTy
(KpaTKOBPEMEHHOE| 3HaueHWs! C warom 5 °Cuan 5 %. | MHAMKALMA DYHKLMA
Haxartue)
- Munyc (24)
@ YcTaHoBKa HYXHOr0 3a/JaHHOr0
. Mntoc (26) aHaYenns ¢ warom 10 °Cum N3meHeHne nosnuum 8 obnactu
(Haxatue ¢ 10 NHAUKALMN (DYHKLMIA
yaepKaHuem) o
3ajiaHHoe 3HayeHue
MoaTBEPXAEHME | NPUMEHSETCS, 1 Kypcop Beibopa | BbinonHseTcs BblbpaHHas
(25) BO3BpallaeTcs B 06NnacTb (YHKLNS
VHAVKALWN DYHKLNIA
OnucaHue gucnnes

WHpmkaumsa coctosiHus «06nactb 1» (29)

PE-HD

Tekywwmin BbiBpaHHbIi npoduab. Ecam ums npoduns copepxnT 6onee 6 3HaKOB, CHavyana
0TOOPaXalnTCs NepBble 6 3HAKOB, 3aTEM OCTasbHbIE.

1m16s

Bpems, ocTaBlueecs 0 Ae60KMPOBKM NprBoaa (1 MUHYTa 16 CEKyHL).

WHpmkauua coctosiHus «06nactb 2» (30)

O

[puBoa, 1€610KMPOBaH

[puBoa He Ae6N0KNPOBaH

A

imeeTca npenynpexaexune (YronbHble WEeTKI/NPUBOL,)

4

bnokmpoBka KHOMOK (0TOGPaXaeTcs, TONbKO KOrfa KHOMKKM 3a6/10KNPOBaHbI)

i

BKnioueH HarpeB BO3/yxa v MNacTUduLMpyeMoro Matepnana




NHankauma yHKuuin n paboyas HANKaLus

e TeKylLee NoNoXeHre Kypcopa Bbibopa
KaK B 0611aCTV1 NHAMKALMYN PYHKLNIA,
TaK 1 B 06N1acTy paboyen UHAKKALMK
0003Ha4aeTCs BblAENEeHUEM NONs Unn
CUMBOJA.

e B obnacTu paboyeit UHAMKaLn 06bI4HO
0T0OPaAXaTCS (PAKTUYECKINE 3HAYEHNS,
32/1aHHOE 3HayeHIe 0To6PaXaeTCs, TONbKO
€CNN BbIOPAH 3NIEMEHT.

e Ecnv akTuBMpoBaHa yHKLMs «Show
Set Values» ([MokasblBaTb 3aaHHble
3Ha4eHns), oTobpaxkatoTcs U hakTUYECKOE,
11 33[1aHHOE 3HaYeHIe (ManeHbKUMM

unpamm).

UHaukauus yHKumn (27)

Bbi6Op NPOV3BOMbHBIX 1
NpeaBapuUTEeNbHO 3ajaHHbIX
npodunen

Pa6oyas nnaukaums (28)

3ajiaHHoe 3HayeHue BbigaBnuBaemoe
KONNU4ecTBo, Npueog, [%]

3afiaHHoe 3HaveHne TemnepaTypa
nnacTuduumpyemoro matepuana [°C/°F]

3agaHHoe 3HayYeHne
Temnepatypa Bo3ayxa [°C/°F]

3ajaHHoe 3HavYeHne
Pacxon Bo3ayxa [%]

REEEE

OKHO nHopmaLuu

£ 200°c

) 230

CTpenka BBepX W WKaNbHbIA UHAKATOP
X012 BbINOSIHEHNS MOKA3bIBAIOT, YTO
3a/laHHoE 3HayeHne (0TMETKA Ha LUKabHOM
WHAMKATOPE) eLLe He LOCTUTHYTA (CAMLIKOM
HI13Kas Temneparypa). Muraioulee
3HaYeHNe ABNAETCH (DaKTUYECKMM.
3HayeHue BO3Je LWKabHOro NHANKaTopa
XOf1a BbINOSIHEHNS ABNSETCS 3aaHHBIM.

HacTtpoiika

b

BoaBpart K paboyen nHanKaLmum
(HenocpenCcTBEHHO U3 MEHIO)

BKNtoueHne/BbIKNIOYEHNE
CBETOANOLHON NOACBETKM.
937a PYHKUMS JOCTYMHA,
TONbKO €CNKU CBETOAMNOAHASA
noACBeTKA aKTUBMPOBAHA.

1,
X

\
/

& 250°Cc

) 230

CTpenka BHW3 1 LWKaNbHbIiA UHANKATOP
X0[a BbIMOJHEHIASt NOKA3bIBAIOT, YTO
3a/1aHHOE 3HAYEHNE (OTMETKA Ha LKaNbHOM
NHAMKATOPE) BLLe He OCTUTHYTO (CANLLKOM
BbICOKast Temnepatypa). Muratoulee
3HaueHue SBNSAETCS (DaKTUYECKIM.
3HayeHue BO3ne WKanbHoro MHAMKaTopa
X0[a BbIMONHEHS! ABNISIETCS 3aaHHbIM.

Bo3Bpar Ha npefplAyLLnid ypoBeHb,

@ 250 °c

Ecnn akTuBMpoBaHa tyHkLus «Show Set
Values» ([okasblBaTb 3a/laHHbIE 3HAYEHNS),
TO 0TO6PAXAKTCA KaK (hakTnyeckas
Temneparypa (6onbLune Ludpsbl), TaK 1
3a/laHHas (ManeHbKue Undpbl).

C6poc napameTpoB Um
06HyNeHVe CYeTHMKa YacoB

[poLecc oxnaxaeHns

MeHI0 06CNyXMBaHNS (3ALLMLLIEHO
naposem)

NEER

C %

AnnapaT HaxoauTCs B PEXMME 0XKMAAHNS.
Mo 3aBepLUeHn 0TCHETa BPEMEHM annapat
nepenget B pexum «Cool down modus»
(Pexxum oxnaxaeHus).

CoxpaHeHue

YaaneHue BblOpaHHoro anemexTa

B annapare npow3soluna ownoka.
J10noNHUTENbHO 0TOOPAXKAETCS KO, OLINOKN
(annapat He roToB K JaNnbHeiLlen paboTe).
06paTnTbCS B aBTOPM30BAHHbIA CEPBUCHBIN
LEHTp

PefakTupoBaHue BbIGpaHHOMO
anemeHTa

I <

N
v

HeucnpaBeH anemMeHT 4ns Harpesa Bo3ayxa

3anyck npoecca oxaxeHus

2= E

CnuikoM BbicoKas TeMnepaTypa annapara.
[laTb annaparty oCTbITb.

63
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0630p paboyeil MHAMKALMIA

WNHavKaumsa npu 3anycke

NHavkaums npu 3anycke
CINOBOrO 6/I0Ka NOCPECTBOM
MporpammHol Ae6I0KUPOBKM.

i leister.carn

Extruder

Weldplast S1

[CEiSTER|

Leister Technologies AG
Switzerland

Software Release 1.08

Cool down mode
(PeXXum oxnaxaeHus)

B aToM pexume
Harpesarenu
OTKJIIOYAIOTCH, 1 annapat
oxnaxgaercs. Ecnv npu
BKJII04EHUM annapara
Temneparypa Bo3yxa

sretc 39

Cool down mode
¥ 260°C

WNHankaums npu 3anycke
CBapKu

NHavKaums Bo Bpems npo-
Liecca pasorpesa

prec Ny, M

100 =
W 230

& 225°C

) 260

B

&l

ONd NPenBapuTeNbHOro Harpesa npesbIlLaeT

100 °C, annapat aBTOMATUYECKM NEPexoanT B

pexum «Cool down mode» (Pexum oxnaxjeHus).

Mpovecc 3aBepLuaeTca nochne Toro, Kak
Temnepartypa Bo3fyxa A9 npefsapuTenbHoro
HarpeBsa B TEYEHUE 2 MUHYT LEPXUTCA Ha
ypoBHe Huxe 100 °C.

YT106bl CHOBA BKNIOYMTH HArpeBa, He0OXOAUMO
HaaTb KHOMKY (23) 11| «Bkn./BblKN. Harpes»
UNW KHONKY (25) «MopTBEPANTDY.

Select Profile

(Bbi6op npochuns)
Bbibpatb npousb,
3a/laHHbI NoNnb3oBaTenem
unu upmon Leister.
[pouenypa Bbibopa
npoduns nogpo6Ho
paccMoTpeHa B rnase
«Select Profile» Ha cTp. 51.

ersic 8
Select Profile
BASIC
PE-HD
PP
PvUE-U
[

Maintenance servicing
(TexHu4eckoe
o6cnyXusaHue)

Ecnun nctek o4epeaHol
MEXCEPBUCHbIA MHTEpBAn,
noce HavanbHo
WHAMKALMKM Ha aucnnee —m
oT06paxaetcs coobLieHne
«Maintenance Servicing».
MO0XXHO NPOJOMKNTL PaBoTy, HAXXaB KHONKY (25)
| «MopTBEPANTL. ANNapaT HEOBXoANMO
[0CTaBUTb B CEPBYCHBIA LIEHTP.

sretc 39

Maintenance
Servicing

Setup (HacTtpoiika)

[1o ymonyaHuio MeHto
«Setup» npegHasHayeHo
Q1 HACTPOIKK
nonb30BaTeNbCKOr0
npoduns n pexumma
0XuaaHus. B paclumpeHHom
pexume «Advanced Mode»
DOCTYNEH pPSf Apyrux
BO3MOXHOCTEI HACTPOWKMU.

ersic 8

Selup

Save Profile H

Standby 3

|10

Advanced Mode

Bz 3§
Setup

Save Profile 4
»

Standby
AdvancedMode (1 Il
Show Duty Info

3
Show General Info 4
e —

L

HayanbHas uHaMKaums
HayanbHasa uHauKaLus

COLEPXNT BCE 3aflaHHble 1 00 %
3HauyeHws. Harpes elle He @ 230 oc

BKJIOYEH, HO BCE 3a/jaHHble @
3Ha4eHWs yXe MOryT GbITb 260 °C

YCTaHOBINEHbI. B

ersic 3§

Save profile (CoxpaHeHue
npocuns)

Mpoueaypa HaCTPONKM

11 COXpaHeHus npocuns
noApPo6HO paccMOTpeHa

B rnase «HacTpoinka
npocunent» Ha cTp. 53/54.

ersic 8
Save Profile

My Profile

user-defined

Sl




0630p paboyeil MHAMKALMIA

Standby
(Pexxum oXxupanus)

Ecnu npu akTBUPOBaHHOM
PEXIME 0XMAaHUS

B TEYEHVE BPEMEHM,
3a/iaHHoro B none «Standby
Interval» (MHTepBan

[0 NEPEXoa B PEXIUM
OXUAaHWs) NoNb30BaTeNb
He COBEpLUAET HUKaKMX
onepawuii ¢ 6nokom
ynpasneHus unm
BbIKJIIOYaTENEM

npueoaa (2), annapar
ABTOMATUYECKN NEPEXOANT
B PEXUM 0XWAaHUS, 1

Ha aucniee nosBnseTcs

srsc 38
Standby
Enable Standby -I|

Standby Interval 40 min

ET

ercic O W

O

Standby
178s

COOTBETCTBYIOLLAA MHANKALMS. ECn B TeueHMe

cnenyolwmx 180 CeKyH[ He HaaTb KHOMKY (25)

«MoaTBepAnTb», Oy[ET aBTOMATNYECKM
BbINOSIHEH NEPEXO0A, B PEXUM OXNaXAEHNS.

Machine Setup (Hactpoiika
annapara)
HacTpoiika nogpo6Ho

onvcaxa B rnase «Hactpoiika |*

annapara».

Bz 3§

Machine Setup

ode (sl

LCD Contrast 1]
LCD Backlight 90 %
Key Backlight 50 %

Sl

Duty Info

Hours Drive: cyeTyuk Hapa-
60TKW NpuBoaa (06Hynse-
Mblif).

Hours Blower: c4eT4MK Hapa-
O0TKM BO3AYXO4YBKM.

Hours Machine: cuetunk
HapaboTKK annapara.

Brsic 3
Duty Info

Hours Drive 94 h
Hours Blower 1z8h

Hours Machine 148 h

Sl

Application Mode
(Pexxmm HaHeceHus)

Ecnu akTuBeH pexxum
«Application Mode» (Pexxum
HaHeceHus), B 061acTu
paboyen HamKaLum
0TOOPAXALTCS NOAPOOHbIE
CBELEHUS 0 (haKTUYECKON

erctc ¥

Selup

ghnw General Info 4
Show Warnings 3
Machine Setup »
application Mode [T
1]

Show Set Yalues
>

L3

TEMMepaType nnacTu1L1pyeMoro
MaTtepuana 1 CTerneHn 3arpysku
TepMoheHa, a TAKKe HarpesaTens
ANA MNacTdULMPyemMoro Marepuana.

= Plast (NMnactnd.):80 % 222 °C

General Info

(O6was nHchopmauus)
Firmware HMI: Bepcus
nporpammHoro obecneyexus
JucnnenHoro 6roka (Mofyns
KOMMYHMKaLWK).

Firmware Machine: sepcus
nporpammHoro o6ecneyeHus
CWnoBoro 6r10Ka.

Production Info: uHdopmaLws
0 BPEMEHM BbiMyCKa U3enus.

Brsic 3
General Info

Firmware HMIL

Firmware Machine w017
Production Year 2013
Production Month 1

Production Day 1
-

Sl

Heat (Harpe): 40% 197°C
I Amb. (Okpyx.): 25°C
Mains (MuTaH.): 500y,
Ecnu akTuBMpOBaHa )
(yHKUMa «Show Set _ Setup
Values» ([TokasbiBatb Show Warmings ’
3a/1aHHble 3HAYeHus), Machine Setup i’
TO 0TOBPAXKAIOTCA Kak Application Mode
Show Set values [T 0)

(hakTuyeckas Temneparypa
(6onbluve UMdps), TaK

11 3a1aHHas (ManeHbkue
LMEPbI).

Reset to defaults

[

Warnings
(Mpepynpexpexus)

[PV HATMYMN NPEAYTPEXAEHNS
B 0611aCTV UHAMKALWK
COCTOSHMS 0TOBpaXKaeTCs
CUMBON . B meHio «War-
nings» NpUBEAEHbI NOAPOGHbIE
CBeieHNs 06 UMEKOLLIEMCS
npeaynpexaeHum.

erctc 3%,

Warnings

No Warning

El

Reset to defaults
(BoccTaHOBUTb 3HAYEHUS
10 YMOJTYAHUID)

[Mpwn BbIOOPE MYHKTA MEHIO
«Reset to defaults»
(BoccTaHOBMTL 3HaueHMs!

Mo yMOM4aHuto) nocne
NOATBEPXKAEHNS C NOMOLLbIO
anemeHTa yOansoTCs

ersic 3%
Setu

=
Show Warnings 3

Machine Setup 3

LX)
Show Setvalues [ 0)

Reset to defaults

Application Mode

BCE 3a/aHHble Nofib3oBartenem npodunu. [ns
NapameTpoB, KOTOPbIE ObIN U3MEHEHDI B MEHIO
«Setup» (HacTpoika), BOCCTaHaBMMBAOTCS

3aBOJCKME 3HAYEHNA.
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MyHKTbI MEHI0

wi.leister.con

Extruder
Weldplast 51

1 >
1 L
Leister Technologies AG
Swiitzerland
Softuare Release 1,08
—»

ersic 3%

Cool down mode
¥ 260°C

&

ersic 3%

Maintenance
Servicing

Save Profile Standby
Enable Standby
User-defined standby Interval 40 min

[

[

|EF|S[I: R

Select Profile

Standby 3

AdvancedMode [0

L

erctc ¥y eeec ¥,
Setup
1 00 % Save Profile »
Standby 3
&) 230
- o Show Duty Info 3
_2%5 Zg Evhl]w General Info »

L

JLloCTYNHO TONBKO B peXxume
«Advanced Mode» (PacLumpeHHbIN pexum)

Duty Info General Info

Hours

Hours Blower 1z8h Firmware Machine  vi.17
Hours Machine 148h Production Year 2013
Production Month 1
production Day 1

>
alm alm

Warnings Machine Setup
No Warning
LED Mode R
LCD Contrast o
LCD Backlight 90 %
Key Backlight 50 %
sec sesc &
Setup Setup
= =
Show General Info » Show Warnings »
Show Warnings 3 Machine Setup 3
Machine Setup 4 Application Mode [ 0
Application Mode Show Set Yalues
Show Set ¥Yalues Reset to defaults
>

srstc 39
Setup
=
Show Warnings »
Machine Setup 3

Application Mode [ 0
Show Set values [0

o




Mpon3BoACTBEHHOE OKPYXXEHUE / 6E30NaCHOCTb

TakXe yaonuHTeNbHble Kabenn Ha 3NeKTPUYECKNe U MeXaHM4YeCKNe NoBpeX aeHus.

c lepen BBOAOM B 3KCNAyaTaumio NpoBepUThL Kabenb ceTesoro nutanus (13) u wrekep, a

3anpeLyaeTcs MCNoNb30BaHME PYYHOr0 IKCTPYAEpa BO B3PbIBOONCHOI UM BOCNIaMEHSOLLencs
30He. lpun paboTe HEO6XOAMMO HAX0AUTLCA B YCTOIYMBOI no3uuyun. Cnepyet o6ecneunTb
BO3MOXXHOCTb CBOGOHOr0 ABUXXEHMS CETEBOr0 Kabens v CBapOYHOM NPOBONOKU, TAK YTOObI
OHW He Meluann Nnonb3oBaTenio npu paéoTe.

CTaBUTb PY4HOIi CBAPOYHbII IKCTPYAEP HA OTHEYMOPHYI0 NOACTaBKY! lopsiuMe MeTannn4yeckue
LeTanu u cTpys ropsyero Bo3fyxa AOMKHbI HAXOAUTLCS HA JOCTATOYHOM PACCTOSHUW OT

NOACTABKKN N OT CTEH.

Pa6ouee mecTo

[ins BBOfA PY4YHOro CBAPOYHOMO
3KCTPYAEepa B IKCMyaTaLyio 1
€r0 XpaHeHust KoMnanus Leister
npeanaraeT UCnonb3oBath
cneLyanbHyto CTOKY.

PykosTka

PerynupoBka nonoxeHns pyKosTku

Mpwn NpekpaLLeHnn cBAPOYHbIX PaboT HEOOXOAMMO BbIKMIOYNATL MPUBOL, C
MOMOLLIbIO BbIKAIKOYaTens npueoaa (2).

Py4HOI# CBApOYHbIN 3KCTPYAEP C COOTBETCTBYIOLLMM 0OPa3OM
YCTAHOBMNEHHOW W 3aTAHYTON PYKOATKOM (6) COrNacHo M306PKEHNIO
YCTAHOBUTb Ha CTabWIbHYH, OTHEYNOPHYIO NOACTABKY MM Ha
YCTaHOBOYHbIN 6oNT (32).

JleMOHTaX/MOHTaX PYKOSITKM

3aKMMHbIiA XomyT (20)

A e

PykosTka (6)

I CHATb uKcaumto, noBepHyB
PYKOATKY (6) NpoTnB
4acoBOIl CTPENKM.

YCTaHOBUTb PYKOATKY
(6) B Tpebyemoe paboyee
MONOXKEHNE.

[loBepHyB pyKoATKY (6)
10 4acoBOW CTPESIKE,
3a(hMKCMpoBaTh €e.

& OnacHocTb oxora! [laTb annapaTy OCTbITb.

IIeMOHTaX PYKOATKM

CHATb (DUKcaLmio, NOBEPHYB PYKOATKY (6) NpoTUB Y4acoBoW
CTPESIKM.

. HaxaB Ha pyKosITKY (6) 1 Ha 3aXXUMHbIIA XOMYT (20), OTKPbITb
3aMOK (CM. cTpenku). BoiHyTb PYKOATKY (6) C 3aXXUMHbIM
XoMyTOM (20).

MoHTa)X pYKOSITKI BbINOJHAETCS B 06PATHOM NOC/E[0BATENbHOCTH.
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YonuHuTenbHbI Kabenb

e [Ipn NCNonb30BaHNN YASIMHUTENBHOO Kabens cnenyet
co6/0aTb MAHUMANbHbI Pa3Mep CeYeHNs:

® YANMHUTENbHOE YCTPOICTBO JO/KHO ObiTh HONYLLIEHO K
CNOMb30BaHUIO B MECTE NPOBEAEHUs paboT (Hanp. nop, Bis 19 2.5
OTKPbITbIM HEOOM) M 0603HAYEHO COOTBETCTBYHOLLMM 06pa3oM. 20 — 50 4.0

e [1pn UCNomnb30BaHMI B LIENSIX CHAGXKEHISH ANEKTPOHEPT el
arperara 0THOCUTE/bHO 8r0 HOMUHAMBHOM MOLHOCTY CREAYET COBM0AATL TPEeGoBaHMe:
2 x HOMIHANbHAs MOLLHOCTb PYYHOTO 3KCTPYAEPa.

LnuHa | MuHuManoHoe ceyeHue
[M] |(mnsa 100 — 230B~) [Mm?]

3anyck annapara

e [Ipy HEOBXOANMOCTM YCTAHOBUTb COOTBETCTBYIOLLMI CBAPOUHbINA GaluMak (8), COOTBETCTBYIOLLEE CONNO
npeaapuTenbHoro Harpeea (9) v TpyoKy noasoaa ropsyero sosgyxa (16) (npouenypbl CMEHbI
NPUHAANEXHOCTEN ONUCaHbl Ha CTP. 56).

MoaKMoYMTb annapar K HanpsKeHWo, KOTOPOE COOTBETCTBYET HOMUHANIBHOMY.

@ @ CeTeBoe HanpshkeHue [O0MKHO COOTBETCTBOBATH HOMUHABLHOMY HaMpPsKeHUIo,

YKa3aHHOMY Ha annapare.

® BKJIOYMTb SKCTPYAEP C MOMOLLbIO FNABHOrO BbIKNtoYaTens (1). B 3aB1MCUMOCTM OT TemMnepaTtypbl BO3Ayxa
L0151 NpefiBapuTeNbHOTO Harpesa Ha aucniee (5) oTobpaxaeTcs MHAMKauus 3anycka unu pexuma «Cool
down mode» (Pexum oxnaxaeHus). HaxaTtue KHonKu (23) «BKn./BbIKA. HarpeB» 3anyckaeT NpoLecc
nogorpesa.

e Ecnn annapart rotoB K paboTe, aBTOMATUYECKM BKIOYAETCS CBETOANOAHAs noacBeTKa (31) (3aBoackas
HaCcTpoiiKa).

e (C NOMOLLbIO BbIKJIOYATENSI NPMBOAA (2) MOXHO 3anyCTUTb NPUBOA.

lMpouecc ceapkn

© BCTaBMTb CBAPOYHbIA ANEKTPOA, (AnameTp 3 unu 4 Mm) B COOTBETCTBYOWMIA BBOA, (11).
o (CBapOYHbIi 3NEKTPOA OYET aBTOMATUYECKM BTAHYT B BBOA, (11). [Togaqa cBapoOYHOro anekTpoa JoMmKHa
0CYLLECTBNATbCS 683 CONPOTUBIEHNS.

BHUMAHUE!
A Annapar Bceraa aomkeH paboTaTb CO CBApPOYHbIM ANEKTPOLOM; MPK 3TOM KaTEropuyecki
3anpeLLeHo BCTaBNATb CBAPOYHbIA ANEKTPOA OfHOBPEMEHHO B 062 BBOAA.

e ( nomoLLbto NoTeHuMomeTpa (3) MOXHO PErynmpoBath CKOPOCTb BTATMBAHWS CBAPOYHOM0 3N1EKTPOAA.

e [Ipepsatb nogayy Maccol BblknyaTenem npusoaa (2).

e HanpasuTb CONI0 NPpeABapuUTENIbHOro Harpesa (9) Ha MeCTO CBapKM.

e [IpenBapuTeNbHO HarpeTb MECTO CBAPKK, BOAS annapaToM 13 CTOPOHbI B CTOPOHY.

e [lpucTaBMTb annapar K NoAroTOBAEHHOMY MECTY CBapKM W CHOBA Ha)aTb BbIKNOYATENb NPMBOAA (2).

® BLINONHMTL NPOGHYI0 CBApKy COMMAcHO MHCTPYKLMSM MPOM3BOAMTENs MaTepuana W HauuoHanbHbIM
Hopmam/cTaHaapTam. MpoBepuTb PeaynbTaThl NPOBGHON CBAPKM.

e [Ipu HE06XOAMMOCTH CKOPPEKTMPOBATL TEMNEPATYY, BbIAABNMBAEMOE KOMMYECTBO U PACXOA BO3AyXa (CM.
rnaey «HacTpoika napameTpoB cBapki», cTp. 50).

e [Ipy ASMTENIbHOM MPOLECCE CBapKM MOXHO YAEPXMBATb BbIKAKYATENb NpMBOAA (2) B MONOXEHUM
BKJTIOYEHMS C NOMOLLIbK0 COOTBETCTBYIOLLEr0 cTonopa (4).

BHUMAHUE!

e PVC-U 1 PVC-C obpabartbiBatotcs B MeHto PVC-U.

e Bo n36exaHiie NoBPEXAEHINIA BCNEACTBIE kopposun npn o6paboTke PVC-U, PVC-C, ECTFE, PVDF . A.
PEKOMEHAYETCS MO 3aBEPLLEHIN CBAPOYHbIX PABOT MPOMbITb Py4HOI CBAPOUHbIN SKCTPYAEP C MOMOLLbto HD-PE.



BbiKnoyeHune annapara

Ocnabutb cTonop npueoaa (4) v oTnycTUTL BbIKNOYATENb NPUBOAA (2).

YnanuTb CBapMBaeMblii Matepuan u3 CBapo4Horo 6awmaka (8).

Haxatne KHonku (23) «Bkn./BblKn. Harpes» N KHOMKW (25) «MoaTBepanTb» BbIKNOYAET
HarpesaTefb; annapar 3anyckaeT npouecc oxnaxaeHus «Cool down mode» (PeXxnmM oxnaxaeHns).

Mo 3aBepLUEHNN NpoLecca OXNTaX AEHNS aBTOMATUYECK! OTKIII0YAETCS BO3AYXOAYBKa, U Ha aucnnee (5)
NOSIBNSETCS Ha4anbHas MHANKALNS.

YCTaHOBUTb MNaBHbIN BbIKJIKOYATENb (1) B NONOXEHNE BIKIOYEHUS.

OTCOEaMHUTB Kaberb CETEBOM0 NUTAHUS 0T 3NIEKTPOCETU.

YcTaHoBKa 3HaYeHus napameTpa

[ns W3MeHeHNs 3afaHHOro 3HayeHus (HanpuMep, 3a4aHHON TemnepaTypbl NnacTUMOUUMPYEMOro
maTepuana) cneayeT Bbi6paTh XefnaeMblii napameTp C NOMOLLbI0 KHONOK 21/22 «Beepx» (&) unu «BHM3»

. Korga 3afjiaHHoe 3HaueHue napameTpa BblAENEHO Ha JUCM/ee, ero MOXHO U3MEHATb C MOMOLLb0
KHOMOK 24/26 «Mnioc» unm «MMHyc». [ina annapata WELDPLAST S1 moxHo 3anasarb
3Ha4YeHua 4YeTbIPexX napameTpoB:

@ Bbl1aBnMBaEMOe KONMMYECTBO (MAKCUMATbHOMY BblaBINBAHWIO COOTBETCTBYET MONOXKEHME «5»
noTeHuomeTpa unu 3HaveHue 100 %).

Temnepatypa Temnepatypa Bo3gyxa Pacxof Bo3gyxa
nnacTuguLMpyeMoro Matepnana PaTYPA BOSAY Aoy
B o6nacTu paboyeit )

w
NHAMKALMM MOXET
0

0T06paXaTbcs 10
M 230

TPEex 3NEMEHTOB.
) 220

e [ing focTyna K ocTanbHbIM wrec &5, M

aneMeHTam MOXHO Ha)KI/ITb @ 2 : 0 ;C
KHOMKK 21/22 «Beepx» @
220-c

unm «BHus» .

BblaaBnnBaemoe KONMYECTBO MOXHO PErYMPOBaTh BO BPEMS 3KCTPY3WUN HEMOCPEACTBEHHO C NMOMOLLbHO
noteHuuometpa (3) ¢ warom B 5 %. 3HaueHNst MOXXHO BbIGMpaTh B Npegenax o1 35 % [0 MakCUManbHoro
3a/1aHHOT 0 BbIABNIMBAEMOr0 KONMYECTBA. B 061acTyu paboyer MHANKALMM NPY 3TOM BCerfa 0TobpaxaeTcs
TeKyLLee 3ajaHHoe 3HayeHe. NokasaHHoe B 061acTyh paboyei UHAKaLWN 3aiaHHoe 3Ha4YeHNe SBNSETCS
MakcUManbHo A0NYCTUMbIM. BepxHuii npefen AuanasoHa HacTpOMKW noTeHuuomeTpa (3) orpaHnyeH
3TUM 3aJaHHbIM MaKCMalbHbIM 3Ha4YeHneM. [103ToMy, Kak npaswuso, 3aaaetcs sHayeHue 100 %.

Ecnn BbiAABNMBAEMOE KOMMYECTBO MPU MUHUMANBbHOM BbiAaBaMBaHuM (35 %) CRWLIKOM BENNKO,
HE06X0AUMO NEPENTM Ha CBAPOYHbINA 3NEKTPOA TONLIMHOM 3 MM,

Ecnn BbiAaBNMBaEMOE KONMWYECTBO MPW MakcumanbHoM BbigasnueaHun (100 %) cnuwikom Mmano,
HE06X0AUMO NEPENTM HA CBAPOYHbINA 3NEKTPOL TONLIMHON 4 MM,
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Select Profile (Bbi6op npochuns)

Bbi6op npeaBapuTeNbHO 3aAaHHOTO MK NPON3BONILHO HACTPOEHHOIO Npoguns

[ns annapata WELDPLAST S1 coupmoit Leister npeBapuTenbHO 3aaHbl LWeCTb npoduneit; B
JOMONHEHME K HUM MOXHO 3aAaTh f10 I6CATU N0Nb30BaTENbCKNX NPOUNel:

Makc. 3apaHHag Temnepatypa  3ajaHHas
Pacxop Bo3gyxa
Mpochunu ceapkm BbljaBNuBaHne | nnactucduumpyemoro | Temnepatypa %]
[%] matepuana [°C/°F] | Bospyxa [°C/°F]
1 BASIC HacTpauBaeTcs HacTpauBaeTcs HacTpamBaeTcd | HacTpamBaeTcs
2 PE-HD 100 230 260 100
3 PP 100 240 260 100
4 PVC-U 100 200 300 100
5 PVDF 100 250 320 100
6-16 Egggf;ﬁ; bHbIE HacTpamBaeTcs HacTpamBaeTcs HacTpamBaeTcs | HacTpanBaetcs

Bbibop cumBona B o6nacTu uHpmkaumm yHKuUMA (27) otkpbiBaeT MeHio «Select Profile» (Bbibop
npocuns). C nomoLLbto KHOMoK 21/ 22 «Beepx» n «BHun3» MOXHO BblOpaTb OAWH U3 LIECTY
npeaBapuTeNbHO 3afaHHbiX (1—6) wnm 0AWH M3 MPOM3BONBHO HACTPOEHHBIX MOMb3oBaTenem (7—16)
npodune.

Ecnu Bo Bpems paboThl U3MEHAOTCS 3afaHHbIE 3HAYeHNs (Npodunn 2—16), 3T U3MEHEHUS HE
coXpaHsTcs B npodune!

Mocne nepesanycka annapara 0T06PaXaIOTCS 3HAYEHMS, U3HAYANBHO 3alaHHbIe B Npodue.

Y106kl nocne nepesanycka annapara nPUMEHANNCL NOCNEAHNE 3aaHHbIE 3HAYEHUS, HE0OX0AUMO
Bbl6paThb Npodunb BASIC (1).

Bbi6paHHbIi B HACTOALLEE BPEMS NPODUIL 0TOOPAXKAETCS B 1EBOW YaCTX 06N1ACTW MHAMKALMU
cocTosiHUA «06nacTb 1» (29).

PE-HD IC)I ] ] ] ]

KoHTponb napameTpoB CBapKu

Tekywas Temnepartypa nnacTuuuMpyemoro Matepnana u Bosayxa KOHTPOMMPYETCS MOCTOSHHO. Ecnm
(haKTU4ECKOE 3HAYEHWE OTIMYAETCS OT COOTBETCTBYIOLLENO 33laHHOM0, 3TO 0TOOpaxaeTcs B 06nacTu
paboueit mHpmkauum (28) (koraa yHkumsa «Show Set Values» ([okasblBaTb 3afaHHble 3HAYEHNS) He
aKTMBMPOBaHA).

erorc O3 Mt erac & W erac & W
100 = 100 =
B 230-c—t—2s |8l 230:c v 250°C

& 225°c

) 260

) 220
B

B S

] 240
B

DakTnyeckoe 3Ha4YeHue
COOTBETCTBYET 3aaHHOMY.

o dakTuyeckas Temnepatypa
BO3/AYXa CAULIKOM HU3Kas.
0 npouecce pasorpesa
CUrHANN3NPYeT MUTraHue
(cTpenka BBepX, LWKambHbi
WHAMKATOP XOZ1a BbINOSHEHNS).

o CNnwKoM BbicOKas hakTuyeckas
Temnepartypa nnactTuduumMpyemoro
matepuana. O npouecce
OXNaX/EHNS CUrHANN3mpyeT
MUTaHue (CTPenKa BHM3, LKaMbHBbIA
VHAMKATOP X0/a BbINONHEHNS).



Lle6nokupoBka npueoga

e [1ns ne6noKMPOBKM NPKUBOAA MPeayCMOTPEHbI YETbIPE 3HAYEHNS BDEMEHN OXMAaHNs (CM. Tabnuuy). OHu
3aBUCAT OT (haKTMYECKOI TemnepaTtypbl NaacTUULUPYEMOro MaTepuana, a Takxe 0T ero 3afaHHoi
Temnepartypebl. [le6710KMpoBKa NpKBo/a HE 3aBUCUT OT BO3yxa AN NpeaBapuTeNibHOro NoAorpeBa.

30Ha 1e6N0KMPOBKI HAYMHABTCS, Koraa (hakTuyeckas Temneparypa nnactTuduuypyemoro matepruana
MpeBbILLIAeT NOPOroBoe 3HaYeHue «3aaaHHas Temnepartypa — 20 Ko,

C@TBeTCTByroumﬁ CMMBOJ B 06N1aCTN UHAMKALMW COCTOSIHMS:

N MpuBop He Ae6NoKNpPoBaH () MpuBo., 1€610KNPOBAH

2
3aaaHHas
dakTnyeckas Temneparypa nnactuuumpyemoro Temneparypa Bpems ae6noK1poBKU
marepvana npu BKAOYEHUN HarpeBsa Unn perynnpoBke y N0 LOCTVMXKEHNN 30HbI
3a[1laHHOIA TemMnepaTtypbl NnacTuguLMpyemoro matepuana nnacTUMUMpy [Le6J1I0KMPOBKIU
eMoro marepuana
3afiaHHas Temneparypa nnactuduimpyemoro matepuana — 5 K . MprBoa HEMENEHHO
< (paKTnyeckas Temneparypa niacTuduLMpyemoro marepuana N1ebnokunpyeTcs

3afjaHHas Temneparypa nnactuduumpyemoro matepuana — 20 K
< (hakTu4yeckas Temnepartypa nnacTuduLmMpyemMoro matepuana — 30¢c
< 3a)aHHas Temneparypa nnactuuumpyemoro Matepuana — 5 K

3afjiaHHas Temnepartypa nnactuduumpyemoro matepuana — 20 K
> (PaKTnyeckas Temneparypa niactTuduumpyemoro marepuana >190 °C 2MuH. 30¢
(HVKe 30HbI AE6MOKUPOBKI)

3afiaHHas Temneparypa nnactuduumpyemoro matepuana — 20 K
> (PaKTnyeckas Temneparypa niactTuduumpyemoro marepuana >195°C 3muH. 30¢
(HUXe 30HbI 1E60KMPOBKN)

Ecnn npn BkntoyeHHom npusofe annapaty WELDPLAST S1 He ynaeTcs nopaepxuBatb (DakTUHECKYIO
Temneparypy nnacTuduuupyemoro matepuana B 3oHe fe610KNPoBK aonblie 10 CeKyH[, NpuBoA CHOBA
onokupyetcs. Korga annapar BO3BpallaeTcs B 30Hy Ae6/I0KMPOBKIM, NPUBOJ, CHOBA e6I0KMPYeTCs Nno
NCTEYEHUN BPEMEHN, YKA3aHHOT0 B TabnuLe.

bnokupoBka KHONOK

BnokupoBka KHOMOK yCTaHaBNNBAETCS/CHUMAETCS NYyTEM OLHOBPEMEHHOTO HAXaTUs U YAEPXaHUS (Kak
MUHUMYM [BYXCEKYHHOr0) KHOMOK 21/22 «BBepx» @ n <<BHv|3».

HapyweHne anekTpocHa6XeHns

CocTosiue npusopa AAnurensHocTe CocTosiHne WELDPLAST S1 nocne
RO HapyLuenns HapyLIeHis HapyLeHUs 3NeKTPOCHAGKEHNs
3NEKTPOCHA0XEeHMS 3NEKTPOCHAOXKEHUS

Annapat 3anyckaeTcs 6e3 3alnTbl
MpnBoa [1E610KMPOBAH, <5¢ 0T NOBTOPHOrO NycKa 1 NepexoamuT

pa6oyas NHAMKauus, ceapka HEnocpeACTBEHHO B COCTOAAHUE, B KOTOPOM OH
HaxX0AMNCA [0 HAPYLUEHUS SNEKTPOCHAGXKEHMS.

g%':ffég?%g g'gg;;ig Annapart nepexofunT HeNoCPEACTBEHHO
119 NDE/IBADUTENLHOTO >5¢ B pexum «Cool down modus» (Pexnm
Harpesa > 100 °C) OXNAXACHNS)

MpuBop A€610KMPOBAH

(TemnepaTypa Bo3ayxa S5 Annapart 3anyckaeTcs, Ha gucnnee (5)
LNs NPeABAPUTENBHOMO NOABNAETCS HAYabHAS UHANKALNS.
Harpesa <100 °C)
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BBop, MeH wunn naponen

® B pexumMe 1cnonb3oBaH1s KnaBuaTypbl MOXHO BBOAUTb UMEHA UK NApOK, coaepxatlne [0 12 3HaKOB.

PeXxum ncnonb3oBaHms

K ABNATYDbI BbIGOp 3HAKOB BbIGOp CUMBONOB
Bsepx (21)

BHua (22) Bbi6op 3HAKOB M0 BEpTUKAM
Munyc (24)

Mnioc (26) Bbi6op 3HaKOB Mo ropu3oHTanu | Belbop cMMBO/I0B

MMoatBepxaeHue | MoaTeepxaeHne BoibpaHHoro | MoaTBepxxaeHue BbIOPaHHOro
(25) 3HaKa cumBoONa

sretc {3 W

Mepexon Mex 1y BEPXHAM U HUKHUM PerncTpamu

MepemeLLeHmre Kypcopa B npeaenax umMeHn

Bsop npobena

Yaanexue 0[jHOro 3Haka (cnesa ot Kypcopa)

Bbibop 3TOr0 CMMBONMA NPUBOAWUT K nepexofy B 06MACTb)
VHANKAL MK quHKu,mﬁ

Hactpoika npocuneit

® B meHio «Save Profile» (CoxpaHuTb Npodunb) MOXHO COXPaHATb HAB0PbI 3aJaHHbIX 3HAYEHI
MaKCUManbHOro BblAABMBAEMOr0 KONNYECTBA, TEMNEPATYPbI NNacTU(ULMPYEMOro MaTepuana u
BO3[yXa, a TaKXe pacxofa B03ayxa nof npou3B0SbHLIMU UMEHaMK (CM. rnaBy «BBOA UMEH W naponei»).

e Co3gaHue HOBOro npocuns:
— YCTaHOBKTbL B 06/1aCTN paboyen HAMKauum (28) Tpebyemble 3ajaHHble 3HAYEHNS C NOMOLLbI0 KHOMOK

24/26 «Mntoc» mnmn «<MuHyc» .

— B o6nacTi naamkaumm yHKUWiA (27) ¢ NOMOLLbI0 KHOMKK 26 «Mntoc» BbIGPATb MEHK) HACTPOWKM E

—B meHio «Setup» (HacTpoiika) Bbi6paTb C MOMOLLbO KHOMKK 26 «[ntoc» NyHKT «Save Profile»
(CoxpaHuTb NpoduIb).

— Bribpatb npochuns «User-defined» (Monb3oBatenbekmi) 1 NOATBEPANTD BbIGOP HAXATUEM KHOMKY (25) .

— B o6nacTtu unamkauum yHKuWii (27) BbIOPATH CUMBON «PenakTupoBaHue BbIGPAHHOM0 31EMEHTa»
11 MOLATBEPANTL BbIGOP HAXXATNEM KHOMKM (25) .

—BBecTu xenaemoe ums npoduns (CMm. rnasy «BBog UMeH U maponeii»), 3aTeM Bbi6paTb C MOMOLLbIO
KHOMKK 26 «Mntoc» CUMBON 11 NOATBEPANTD BLIGOP HAXATNEM KHONKM (25) .

—B o6nactu uHamkaumm yHKUMA (27) noaTBepAMTb BbIGOp cumBona «CoXpaHnUTb» HaxaTtvem
KHOMNKM (25) . Mpounb yCneLHo COXpaHeH 1 BblOpaH.

seoc O W

Save Profile
My Profile

erac O W eroc Oy @

ersic 3

& 230

erec G B

Save Profile
My Profile

User-defined
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Hactpoika npocuneit

e PepakTupoBaHue cyuiecTsylowero npoduns (3a WCKAKYEHUEM npefBapuTenbHO 3aAaHHbIX

tupmon Leister):

— YCTaHOBKTbL B 06/1aCTN paboyen HAMKauum (28) Tpebyemble 3ajaHHble 3HAYEHNS C NOMOLLbI0 KHOMOK
24/26 «MNntoc» nnu «<MuHyc» .

— B o6nactu uhamMkKauum yHKLuiA (27) ¢ NOMOLLbI0 KHOMKK 26 «[Tnioc» BbI6PATb MEHIO HACTPOVIKM

—B meHto «Setup» (HacTpolika) BbibpaTh C NOMOLLbIO KHOMKKU 26 «[ntoc» NyHKT «Save Profile»
(CoxpaHuTb NpoduIb).

— Boibpatb npotunb A1 pefakTUpoBaHNs 1 NOATBEPAUTL BbIGOP HaXKaTUeM KHONKM (25) .

— B o6nactu nnamkauum yHKuUWii (27) BbIGPATH CUMBON %\ «PenakTpoBaHue BbIGPAHHOM0 3/1EMEHTa»
11 MOLTBEPANTL BbIGOP HAXKATMEM KHOMKM (25) .

— BBecTu xenaemoe 1mst npocunst (CM. rnasy, MOCBSLLEHHYIO BBOAY VMEH U Mapofeil), 3aTeM BhibpaTth C
NOMOLLbIO KHOMKN 26 «Inoc» CVUMBON 1 NOATBEPANTL BLIGOP HAXXaTNEM KHOMKMU (25) .

—B o6nactu uHAMKauum (yHKUUi (27) noateepamTh Bbi6op cumBona «CoXpaHuTb» HaXXaTuem
KHONKMU (25) . Mpodunb YCMeLHO COXPaHEeH U BbIGPaH.

ersic 8 erac O3 W eroc O Wt

[ | Save Profile Save Profile
& 100 - = i rr—

User-defined User-defined
230:c

1 260
BliF WEzEN Cle@als

MapameTpebl annapata

erre MeH10 | DyHKLUNS
Machine Selup__ Select Unit | Bei6op 1cnonbayemblx e4uHUL U3MepeHuns:
(Bbi6Op eMHNLBI) | — METPUYECKUX/AHTTIUCKMX
LED Contrast 0 Pexxum pa6oTbl CBETOANOAHON NOACBETKM:
LCD Backlight 0% — ON (BKJ1.)*: CBeToamoaHast noaCBeTKa MOXET BbiTb BKIOYEHA
Key Backlight 0% TOMbKO MPU AE6M0KMPOBAHHOM NpKBozae. C MOMeHTa e6MOKMPOBKM
@@ npuBoAa B 06N1aCTU MHAMKALMN (DYHKLMIA (27) NOSBASETCS CUMBON

CBETOAWNOAHON NOACBETKY . C ero noMOLLbI0 MOXKHO N0 XXenaHuio
BK/1t04ATb U BbIKKOYATb CBETOAMOAHYIO NMOACBETKY. PEXM padoTs!
LED Mode (Pexum nofcBeTkm) CBETOAMOAHOI NOACBETKM MPU 3TOM HE U3MEHAETCA.

— ON (BKJ1.): CeeToanogHas noaceeTka Beeraa Bk4yeHa. B o6nactu
MHAMKauuK yHKUmiA (27) oTobpaxaeTcs CUMBON CBETOAMOAHON
MOACBETKY . C ero NOMOLLbIO MOXHO 10 XENaHWK BKIKYATL 1
BbIK/t04aTb CBETOAMOAHY NOACBETKY. PeXMM paboTbl CBETOAMOAHON
MOACBETKY NPK 3TOM HE U3MEHAETCS.

— OFF (BbIKIJ1.): CBeToanoaHas NoficBeTKa BCEraa BbIKIO4EHa.

LCD Contrast (KoHTpacTHOCTb
KK-aucnnes)

LCD Backlight (MoaceeTtka
XKK-gucnnes)

Key Backlight (Mopceetka knaeuw) | HacTpolika (hoHOBOW NOACBETKN KNaBMaTypbl

HacTpoiika KoHTpacTHoCTU XKK-aucnnes

HacTpoiika (hoHOBOW NOACBETKM Jucnnes




MpeaynpeXxaeHns u coo6bLieHns 06 ounbKax

o [lpy HanU4uK NPeAYNPeXAeHNs NoNb30BaTeNb MOXET NPOACMKATb PABOTY 663 KaKNX-NNGO OrpaHNyYEHUI.
bonee NoApO6HbIE CBEAEHNS 0 NPELYNPEXAEHUSX MOXHO BbI3BaTb B 06NACTW UHAMKALMN (DYHKLUN (27)

B MEHI0 HACTPOEK {f’ C noMoLLbto NyHKTa «Show Warnings» (okasaTtb NpeaynpexaeHns).
e Ecnn nponcxoanT oLnbKa, annapat BbIKNKYAET BCe HAarpeBaTenu 1 0TMeHSeT 1e610KMPOBKY NprUBoAA.

Kog,
Tun coobwenna | UHamkauus oLINGKI OnuncaHue oWwnoKN
sretc {3 WA
~ \Warmings CumBon npeaynpexJeHns A B 0651acTH
Check Drive Brushes VIHJJ.I/IKall.I/IVI COCTOSAHUSA (30) HBOGXO,[WIMO
3aMEHNUTb YroNbHbIE LWETKI NpKUBoAa. ocne nepeorog
MNpeaynpexaexne — | NoSIBNEHNS NPEAYNPEXAEHNS NPUBO MOXHO
CNONb30BaTh elle B TeyeHue 5 4acos. Mocne aToro
— nosiButcs coobuleHue 06 owwmbke «Error No.0400»
E]@ (Ownobka Ne 0400), 1 npuBoa byaeT 3a6710KMPOBaH.
ersIc S
A 0001 Annapar neperper.
Error No 0001 [latb annapary oCTbITb.
Owwmnobka
ersIc S
“ &
'l »
Error No.0020 0020 |HewcnpaBeH HarpeBartesb BO3ayxa.
0004 |AnnapaTHas oLIMoKa.
s 0008 | HeucnpaBeH faTumnk TemnepaTypbl BO3Ayxa.
BRSIC 4N
0010 HeucnpaseH faTynk Temnepartypbl
Owmoka! 9 nnacTuuuypyeMoro matepuana.
O6paTutbes B HewncnpaBeH Harpesatenb NnacTuuLmMpyemoro
i Error No 0004 0040
CEPBMCHBIN LBHTD | | EXror e e marepuana.
Leister e 0100 | HevncnpasHa BO3LyXonyBKa.
0200 | Ownbka cBA3N.
HeucnpasHbl yrofibHbIe LETKU NpUBoAaA,

N NPUBOJ, NEPErpeT.




CmeHa npuHaane)XXHoCTen

A & OnacHocTb oxora! Pa6oTatb TONbKO B TEPMOCTOMKUX PyKaBuLax.

CmeHa cBapoyHOro 6awmaka

e JleMOHTaX

— Bblkt04nTb NporpeThIi A0 paboyeli TemnepaTypbl annapat U 0TCOEAUHWUTb ero 0T 3NeKTPOCETU.

— 0TnycTVB 3a)XKUMHbIE BUHTBI (18), CHATL CBAPOYHbIN Gawwmak (8) C 3KCTpy3MoHHOro conna (17).

—[lpn Kax[oi cMeHe CBapOYHOro 6alimMaka ounaTh IKCTPY3UOHHOe conno (17) oT ocTaTkoB
cBapuBaeMoro maTepuana v NpoBepsiTb MNOTHOCTb €r0 NOCaAKM.

18\,:'/ -

e MoHTaxX

—HajgeTb cBapoyHbIN 6alumak (8), COOTBETCTBYIOLLAIA
TPebOBaHMAM K CBAPHOMY LUBY, HA IKCTPY3UOHHOE
conno (17) v 3akpenuTb, 3aTsHYB 3aXKUMHbIe BUHTbI (18).

CmeHa Tpy6KM ANs NoABOAA ropsYero Bo3ayxa

e JleMOHTaX = o

. Fama ' =

— 0TnycTTb 3aXXKUMHbINA BUHT (33). TpyoKy Ans noasoja ropsyero sosgyxa (16) "

MOXHO CHSITb UMK MOBEPHYTH B TPEOYEMOM HANPaBNEHUN CBAPKM. - ey

— YCTaHOBUTL COOTBETCTBYIOLLYIO TPYOKY ANS NOABOAA ropsyero Bo3ayxa (16) |16 —~ ™
(cm. rnasy «HanpasneHne cBapKu»). 33— =

— 3aTgHyTb 3a>KMMHbIN BUHT (33).

CmeHa conna fis NpefBapuTeNbHOro Harpesa

e JleMOHTaX
— OTnycTuTb Ha conne Ana npeaBapuTenbHoro Harpesa (9) 9 19 16
3a)XUMHbIIA BUHT (19) 1 CHATb CONNO ANA NpeABapUTENbHOro 8 /
Harpesa (9) ¢ Tpy6Ku ans noasofa ropsyero sosayxa (16). l ‘ £ R
* MonTax 74 i }
—Hapetb conno gng npensapuTenbHoro Harpesa (9) Ha TpyoKy = J !—'*"#:_.-s
NS noasoAa ropsyero Bosayxa (16). BolpoBHATL NapannenbHo co : "w

CBapoYHbIM 6awwmakom (8).
— 3aTAHYTb 3aXKUMHBIN BUHT (19).

HanpaBneHue cBapku

o Tpy6Ky ANS N0ABOAA rOPAYEro BO3AyXa CneAyeT BbiGUpaTh B 3aBUCUMOCTY OT HANPaBEHUs CBAPKY.

3 &
f e~ -
8| B /:\?’
;:\ . y- p 3
QA ; g\ J
HanpaBsneHue cBapku Tpy6ka gna nogsopa Hanpasneune Tpy6ka ana noasoaa

rops4ero sos3pyxa CBapKu ropa4yero Bo3ayxa



MpuHagneXxHoctu

e [lo TeXHWYECKUM MpuyMHam 1 Ansg obecneyeHnss 6€30MacHOCTM Pa3PELIEHO MCMOAb30BaTb TOMbKO
OpUTMHANBHbBIE NPUHAANEXHOCTY Leister.
o ( NPUHALNEXHOCTSMN MOXHO 03HAKOMUTLCS Ha caiiTe www.leister.com

ACCOPTUMEHT CBapOYHbIX 6aLIMakos
e Oupma Leister Technologies AG npeanaraeT cBapoyHble HaLMaKK PasnnyHbIX TUNOPa3MepoB A5 CO3AaHMs

TOObIX LUMPOKO UCTIONb3YEMbIX CBAPHbIX LLIBOB:
' i

boneaHka A\ns TaBpoBbIX WBOB [na yrnoebix wWBoB  [1ns V-06pasHbiX WBOB

Tpy6ka ana nogBoja rops4yero Bo3gyxa

Conio Ans npeaBapuUTEnbHOro Harpesa

© YT06bI NPK UCMOL30BAHWM TOMO MM MHOTO CBAPOYHOr0 6aliMaka 06ecneynsanach onTumanbHas
noaroToBka matepuana, tmpma Leister Technologies AG npefnaraet pasnnyHole conna ang
npeLBapuUTeNbHOrO Harpesa.

Conna ans npeaBapuTenbHOro Harpesa
Wipuwa WupnHa 21 mm | Wupura 21 mv | OuamveTtp 14 v | Ouametp
CBApHOMO [nvHa 26 mm | [nnHa 42 MM NnuHa 58 MM 14 mm
CBapoyHbIi 6awmak | wea Mm yrnosoe finuria 46 Mm
CTIONHEHNE
[ins TaBpoOBbIX LWBOB 5/6 * (b) °
\0\%‘ 8/10 * (b) .
) 12 * (b) .
[ins yrnosbix WBOB
° (b) °
Anq V-06pasHbix WBoB[ 34 ° *(a)
5/6 [ ® (a)
8/10 ° ® (a)

a) CBapouyHble 6awmakn DVS, aHanornyHo annaparty WELDPLAST S2-PVC.
b) YrnoBoe conno Ans npefBapuTeNbHOr0 Harpeea 06ecneynBaeT ONTMManbHY0 MOATOTOBKY KPYrOBbIX
CBAPHbIX COBAVHEHNIA TPYO.



TexHnyeckoe o6CnyxunBaHue

MpoBepuTb Kabenb ceTeBoro nuTaHua (13) v LITEKEP Ha ANEKTPUYECKME U MEXAHNYECKME MOBPEXAEHMSA
PY KK[0/ CMEHE CBApOYHOro 6alliMaka 0cBOGOAKTL COMNO AKCTpyAepa (17) 0T 0CTAaTKOB CBapOYHOrO MaTepuana

CepBUC N PEMOHT

PEMOHT MOXET NPOU3BOANTLCS UCKIIIOUYUTENIBHO B aBTOPU3NPOBAHHLIX CEPBUCHBIX [ ersic 8
ueHTpax komnanum Leister. OHn o6ecneyat npoBeeHne KBannhuLMpoBaHHOTo 1
Ha/IeXKHOr0 PEMOHTA C CMO0/Ib30BAHMEM OPUrMHASBbHBIX 3anacHbIX 4acTel COrnacHo
MOHTaXHbIM CXeMam W NepeyHsIM 3anacHblx YacTei B Te4eHne 24 4yacos.

Ecnn nocne BkntoyeHus yctpoiictea WELDPLAST S1 nossnsetca uHankaumus Mg‘zﬁsi’;?n"gce
«Maintenance servicing» (TeXHU4eCKoe 06CYXXUBAHWE), TO NPUBOLHON
MOTOP (KOMMEKTOP W YronbHble LLETKI) A0MKEH ObiTb MPOBEPEH U B Cydae E]

HEoOX04MMOCTI 3aMeHeH aBTOPU30BAHHBIM CEPBUCHLIM LIEHTPOM Leister.
NHAMKaLns ucue3aet aBTOMaTUYECKM N0 UCTEYEHUN 10 CEKYHT UM MOXET
ObITb BbIK/IOYEHA HAXKATMEM KHONKK (25) «MoaTBEPANTL»

lapanTtus

Ha paHHOe yCTPOCTBO, HauMHast C AaThbl MOKYNKKM, PAacNPOCTPAHSKOTCS rapaHTUiHbIe 0053aTeNbCTBa Nk Nopy-
YUTENLCTBO MPSIMOr0 ANCTPMOLIOTOPA/NPOoAABLA. [Py NOMYYEHUM MPETEH3NIA MO rapaHTAM UNK MOPYYNTENLCTBY
(c NpenocTaBNEHNEM CHETA UK KBUTAHLMM O MOCTABKE) NPOM3BOACTBEHHbIE Ae(EKTbI MK AeteKTbl 06paboT-
KI YCTPaHAOTCA MOCPEACTBOM PEMOHTHbIX PAbOT M 3aMeHbl YCTPOCTBA. [JaHHas rapaHTus Ui NopyYuTeNb-
CTBO HEe PacnpoCTPaHSIETCs HA HarpeBaTeNbHbIe 3NEMEHTbI.

[lpyrue npeTeH3nn no rapaHTum unn 06513aTenbCTBY UCKIIOHAIOTCS HA OCHOBAHWW MMNEPATUBHBIX MPAaBOBbIX
HOPM.

[laHHas rapaHTUs He PacrpOCTPAHAETCS Ha HEMONAAKM, BOHMKLLME B Pe3yNnbTaTe eCTECTBEHHOMO M3HOCA, ne-
PErpysKi NN HeHAZNEXALLLEro UCMONb30BaHws.

[apaHTUs AW NOPYYNTENBCTBO TEPSIET CBOKO CUMTY, ECAM NOKyNaTeb NepeodopyaoBan YCTPOACTBO UMK BHEC B
HEro M3MEeHeHMS.
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Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, CH-6056 Kaegiswil/Schweiz iF3Z - 1%

RAERNFREE

AN
A RIAR R

AT

PAT BR 22N R ZESK -

2006/42, 2004/108, 2006/95, 2011/65
EN 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-2-45, EN 50581

Koo 2010204 R ) % Z/@' [hﬂ/l,u G

Bruno von Wyl, CTO

Andreas Kathriner, GM
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100 120 230
1500 1800 1600
50/60 50/60 50/60
&5/ 360

&S 260

HD-PE 0.2—0.5; PP 0.2-0.5

HD-PE 0.3-0.8; PP 0.3-0.75
03/04
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BEE:
P8I [%]

BEE:
BIERE [°C/ °F]

HEE:
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